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Udroznienie przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa

D.M.00.00.00. Wymagania ogolne

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sg wymagania ogélne dotyczgce wykonania
i odbioru rob6t mostowych w zwigzku z udroznieniem przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km
290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t objetych Umowa, od poczatku przetargu do konca robot i okresu zgtaszania wad.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji technicznej obejmujg wymagania ogoélne, dotyczgce
wykonania i odbioru wszystkich rob6t objetych Umowa.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji technicznej obejmujga wymagania ogoélne, dotyczace
wykonania i odbioru rob6t mostowych.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastepujgco:

. Certyfikat zgodnosci — jest to dokument wydany przez jednostke akredytowang Iub
notyfikowana, potwierdzajacy, ze wyréb i/lub proces jego wytwarzania sg zgodne ze
zharmonizowang specyfikacjg techniczna.

- Deklaracja zgodnosci — o$wiadczenie producenta lub jego upowaznionego przedstawiciela,
stwierdzajgce na jego wylgczng odpowiedzialnos¢, ze wyréb jest zgodny ze zharmonizowang
specyfikacjg techniczng lub krajowa normg lub aprobata.

. Linia kolejowa - wyznaczony pas terenu, skfadajgcy sie z podtorza, budowli inzynierskich
i nawierzchni, sieci trakcyjnej, urzadzen tacznosci itp. dla prowadzenia ruchu pociggéw od
punktu poczatkowego do punktu koncowego, tgcznie z urzgdzeniami zabezpieczenia ruchu
kolejowego, tgcznosci, sieci trakcyjnej, budynkami w punktach eksploatacyjnych i na szlakach
oraz innymi urzgdzeniami zapewniajgcymi bezpieczny i regularny ruch pociggow.

. Budowla drogowa - obiekt budowlany, nie bedacy budynkiem, stanowigcy cato$é techniczno -
uzytkowg (droge) albo jego czes¢ stanowigcg odrebny element konstrukcyjny lub
technologiczny (obiekt mostowy, korpus ziemny, wezet).

. Wiadukt kolejowy — obiekt inzynieryjny przeznaczony do przeprowadzenia linii kolejowej nad
przeszkodami innymi niz przeszkody wodne, o szerokosci w $wietle pod co najmniej jednym
przestem wiekszej od 3,00 m.

. Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsuniety od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszych i odpowiednio utwardzony.
. Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu

pieszych wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i
zabezpieczeniem ruchu.

. Jezdnia - czes$¢ korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdoéw. Kierownik budowy - osoba
wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami zgodnie
z wymaganiami prawa budowlanego.

- Dlugos¢ przesta — swobodnie podparte przesta belkowe - odlegtos¢ miedzy wewnetrznymi
powierzchniami scian zwirowych przyczétkéw, mierzona wzdtuz osi przesta.
. Droga tymczasowa (montazowa) - droga specjalnie przygotowana, przeznaczona do ruchu

pojazdéw obstugujgcych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do
usuniecia po jego zakonczeniu.

. Dziennik budowy - dziennik, wydany i opisany przez Zamawiajgcego, stanowigcy dokument
przebiegu robét budowlanych oraz zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku wykonywania
robét.
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Inzynier/Kierownik projektu — osoba wymieniona w danych kontraktowych (wyznaczona przez
Zamawiajgcego, o ktdrej wyznaczeniu poinformowany jest Wykonawca), odpowiedzialna za
nadzorowanie robét i administrowanie kontraktem.

Konstrukcja nosna (przesto lub przesta obiektu mostowego) - czes¢ obiektu oparta na
podporach mostowych, tworzgca ustréj niosacy dla przeniesienia ruchu kotowego, pieszego.

Ksigzka obmiaréw - zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych
zalgcznikbw. Woyliczenia i zestawienia wykonanych robot wpisywane sg w ukladzie
asortymentowym zgodnie ze Specyfikacjg i przedmiarem. Wpisy w rejestrze obmiaréw muszg
by¢ podpisane przez Wykonawce i podlegajg potwierdzeniu przez Inzyniera. Wpisy w ksigzce
obmiarow stanowig podstawe do rozliczen

Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Inzyniera,
niezbedne do przeprowadzenia wszelkich badan i préb zwigzanych z oceng jakosci
materiatdw oraz robot.

Materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania rob6t, zgodne z dokumentacjg
projektowsg i specyfikacjami technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

Nawierzchnia kolejowa — zesp6t konstrukcyjny, sktadajacy sie z szyn, zigczek, podktadéw
i podsypki, ktory tworzy droge dla pojazdéw szynowych

Podtorze kolejowe - kolejowa budowla geotechniczna wykonana jako nasyp lub przekop wraz
z urzadzeniami jg zabezpieczajgcymi, ochraniajgcymi i odwadniajgcymi podlegajgca
oddziatywaniom eksploatacyjnym, wptywom klimatycznym oraz wptywom podtoza gruntowego
zalegajgcego bezposrednio pod podtorzem i w najblizszym jego otoczeniu wg Id-3.
Nawierzchnia drogowa - warstwa lub zespét warstw stuzacych do przejmowania i rozktadania
obcigzen od ruchu na podtoze gruntowe i zapewniajgcych dogodne warunki dla ruchu.

Niweleta - wysokosciowe i geometryczne rozwiniecie na pfaszczyznie pionowego przekroju
w osi toru lub drogi lub obiektu mostowego.

Obiekt inzynieryjny/mostowy — most, wiadukt, estakada, tunel, ktadka/przejscie dla pieszych,
przepust, $ciana oporowa.

Objazd tymczasowy - droga specjalnie przygotowana i odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicznego na okres budowy.

Teren zamkniety — obszar, o ktébrym mowa w ustawie Prawo geodezyjne i kartograficzne.
Okreslenie terendw, przez ktdre przebiegaja linie kolejowe, jako terenéw zamknietych zostato
dokonane w Decyzji Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej

Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas terenu przeznaczony do
umieszczania w nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwniez obejmowac
teren przewidziany do rozbudowy drogi i budowy urzgdzen chronigcych ludzi i srodowisko
przed ucigzliwo$ciami powodowanymi przez ruch na drodze.

Podioze - grunt rodzimy lub nasypowy, lezgcy pod nawierzchnig i podtorzem do gtebokosci
przemarzania.

Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji projektowej
i uprawniona do wprowadzania zmian w dokumentacji.

Polecenie Inzyniera/Kierownika projektu - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera/Kierownika projektu, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji robét lub
innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

Przedsiewziecie budowlane - kompleksowa realizacja nowego potgczenia drogowego lub
catkowita modernizacja (zmiana parametrow geometrycznych trasy w planie i przekroju
podtuznym) istniejgcego potagczenia.

Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknietej obudowy konstrukcyjnej, stuzgce do
przeptywu matych ciekédw wodnych pod nasypami korpusu drogowego lub dla ruchu
kotowego, pieszego.

Przeszkoda naturalna - element srodowiska naturalnego, stanowigcy utrudnienie w realizaciji
zadania budowlanego, na przyktad dolina, bagno, rzeka itp.

2



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Udroznienie przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa

. Przeszkoda sztuczna - dzieto ludzkie, stanowigce utrudnienie w realizacji zadania
budowlanego, na przykiad droga, kolej, rurociag itp.
. Dokumentacja projektowa — na dokumentacje projektowg sktadajg sie:

A projekty wykonawcze - w zakresie i stopniu dokfadnosci niezbednym do okres$lenia zakresu
robot i sporzgdzenia przedmiaru robot, przygotowania oferty przez wykonawce i realizacji
robot budowlanych.

A projekty technologiczne i montazowe - stanowig uszczegoétowienie projektow wykonawczych,
opracowywane przez wykonawce w zakresie dotyczgcym poszczegdlnych elementéw obiektu
budowlanego, dla ktérych wykonawca uzna potrzebe ich wykonania dla prawidtowej realizacji
robét budowlanych

. Przyczétek - skrajna podpora obiektu mostowego. Moze sklada¢ sie z petnej sciany, stupéw
lub innych form konstrukcyjnych, np. skrzyn, komar.

. Rekultywacja — roboty majgce na celu uporzgdkowanie i przywrécenie pierwotnych funkciji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

. Rozpietos¢ teoretyczna - odlegtos¢é miedzy punktami podparcia (fozyskami), przesta
mostowego.

. Szerokosé catkowita obiektu (mostu/wiaduktu) - odlegtos¢ miedzy zewnetrznymi krawedziami

konstrukcji obiektu, mierzona w linii prostopadiej do osi podiuznej, obejmuje catkowitg
szeroko$c¢ konstrukcyjng ustroju niosgcego.

. Przedmiar rob6t - zawiera usystematyzowane zestawienie robot w ukladzie branzowym
odniesione do pozycji poszczegoélnych specyfikacji (STWIORB) z okreslong jednostkg miary
i iloscig robot do wypetnienia przez wykonawcow w zakresie cen.

. Teren budowy — teren udostepniony przez zamawiajgcego dla wykonania na nim rob6t oraz
inne miejsca wymienione w kontrakcie jako tworzgce cze$¢ terenu budowy.
- Zadanie budowlane - cze$¢ przedsiewziecia budowlanego, stanowigca odrebng cato$¢

konstrukcyjng lub technologiczng, zdolng do samodzielnego spetnienia przewidywanych
funkcji techniczno - uzytkowych. Zadanie moze polega¢ na wykonywaniu robét zwigzanych
z budowa, modernizacjg, utrzymaniem oraz ochrong budowli lub jej elementu.

. Dokumentacja powykonawcza.
A projekt powykonawczy z uwzglednieniem zmian wynikajgcych w czasie realizacji robot
potwierdzonymi przez kierownika budowy i inspektora nadzoru,
A eksploatacyjna dokumentacja powykonawcza.

- Fazowanie robot — kolejno$¢ wykonywania robot umozliwiajgca realizacje i prowadzenie ruchu
kolejowego w czasie robot.
. Geodezyjna dokumentacja powykonawcza — zaktualizowana mapa sytuacyjno -—

wysokosciowa opracowana zgodnie z warunkami technicznymi okreslonymi przez PKP S.A.
Centrala Oddziat Gospodarowania Nieruchomosciami (mape sytuacyjno — wysokosciowg do
celéw projektowych otrzyma Wykonawca wraz z projektami wykonawczymi).

. Skrajnia budowli kolejowej - linia graniczna wyznaczajgca najmniejsze dopuszczalne
odlegtosci budowli i urzadzen od osi toru i od gornej powierzchni gtéwki szyny.

1.5. INFORMACJE O TERENIE BUDOWY
Roboty bedg prowadzone na terenie kolejowym oraz w pasie drogowym ul. Spacerowe;.

1.6. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZ ACE ROBOT

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢é wykonywanych robét, bezpieczenstwo wszelkich
czynnosci na terenie budowy, technologie uzyte przy budowie oraz ich zgodnosé z dokumentacja
projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Wykonawca robot w zalozonym terminie wynikajgcym z harmonogramu robét uwzgledni czas na
dokonanie odbiorow i przekazanie urzadzen i obiektéw do eksploatacji.

Wykonawca jest zobowigzany do naprawy szkoéd powstatych w czasie prowadzenia robot
z uwzglednieniem zapiséw wynikajagcych z ,Oswiadczen wiasciciela o prawie do dysponowania
nieruchomoscig na cele budowlane”.

1.6.1. Przekazanie terenu budowy
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Zamawiajacy w terminie i na warunkach okreslonych w dokumentach kontraktowych przekaze
Wykonawcy teren budowy, dziennik budowy oraz egzemplarz dokumentacji projektowej i komplet ST.
Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnosé za udostepniony teren budowy, w tym ochrone wszelkiej
infrastruktury na nim sie znajdujgcej do chwili odbioru ostatecznego robot.

1.6.2. Dokumentacja projektowa

Dokumentacja projektowa skiada sie z czesci rysunkowej oraz czesci opisowej. Zawiera rysunki,
obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w warunkach umowy i obejmuje projekty
wykonawcze przekazane przez Zamawiajgcego oraz projekty technologiczne i montazowe
opracowywane przez wykonawce.

W sytuacji, kiedy okaze sie to niezbedne dla prawidiowego wykonania robét, Wykonawca opracuje
wramach ceny kontraktowe] projekty technologiczne Iub montazowe, uszczego6tawiajgce
dokumentacje przekazang przez Zamawiajgcego. Koszt dodatkowej dokumentacji nie podlega
odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w cene umowna.

Wszystkie projekty uszczegotawiajgce podlegajg uzgodnieniu przez Zamawiajgcego i zatwierdzeniu
przez Inzyniera.

1.6.2.1. Zgodno $¢ rob6t z dokumentacj g projektow gi ST

Dokumentacja projektowa, ST i wszystkie dodatkowe dokumenty przekazane Wykonawcy przez
Inzyniera stanowig cze$¢ umowy, a wymagania okreslone w choc¢by jednym z nich sg obowigzujgce
dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczeg6lnych dokumentéw obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w warunkach umowy.

W przypadku wykrycia jakichkolwiek btedéw w dokumentacji, Wykonawca winien natychmiast
powiadomi¢ Inzyniera, ktéry podejmie decyzje o wprowadzeniu odpowiednich zmian i poprawek.
W przypadku rozbieznosci, wymiary podane na pismie sg wazniejsze od wymiaréw okreslonych na
podstawie odczytu ze skali rysunkow.

Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materialy bedg zgodne z dokumentacjg projektowg i ST.
Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w ST beda uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji.

Cechy materiatow i elementéw budowli musza wykazywa¢ zgodnos¢ z okreslonymi wymaganiami.
Materiaty i urzadzenia podlegajg zatwierdzeniu przez Inzyniera przed wbudowaniem. W przypadku,
gdy wykonawca uzyje materiatdw lub wykona roboty niezgodnie z dokumentacjg projektowg lub ST
lub bez zatwierdzenia Inzyniera i wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie
materialy zostang zastgpione innymi, a roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.6.3. Dokumenty powykonawcze
Po zrealizowaniu zadania Wykonawca dostarczy Zamawiajgcemu Dokumentacje powykonawcza,
czyli:

A projekt powykonawczy z uwzglednieniem zmian wynikajgcych w czasie realizacji robot

potwierdzonymi przez autora projektu, jako zmiany nieistotne;

Dokumenty powykonawcze bedg przekazane jako oryginat na plycie CD oraz dodatkowo 3 szt.
W wersji papierowe;j.
Wykonawca dostarczy Zamawiajagcemu komplet dokumentéw niezbednych do zawiadomienia
0 zakonczeniu budowy obiektu lub wniosku o udzielenie pozwolenia na uzytkowanie zgodnie
Z obowigzujgcym Prawem Budowlanym.

1.6.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Z chwilg przekazania terenu budowy do czasu ostatecznego odbioru, na Wykonawcy cigzy obowigzek
zabezpieczenia istniejgcych obiektéw, a koszty z tego tytutu ponosi Wykonawca.

W czasie wykonywania rob6t Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie
niezbedne dla zachowania bezpieczenstwa zaréwno ruchu kolejowego jak i drogowego urzadzenia/
tymczasowe urzadzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatla ostrzegawcze, sygnaty, itp.,
Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapo6r i znakéw, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzgledow bezpieczenstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia
zabezpieczajgce bedg akceptowane przez Inzyniera.

1.6.5. Oznakowanie rob6t
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W miejscach przylegajgcych do drég otwartych dla ruchu, Wykonawca ogrodzi lub wyraznie oznakuje
teren budowy, w sposéb uzgodniony z Inzynierem. Wjazdy i wyjazdy z terenu budowy przeznaczone
dla pojazdéw i maszyn pracujagcych przy realizacji rob6t, Wykonawca odpowiednio oznakuje w sposob
uzgodniony z Inzynierem.

Tablice informacyjne bedg utrzymywane przez Wykonawce w dobrym stanie przez caly okres
realizacji robét.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony
W ceng umowng.

1.6.6. Obstuga geodezyjna i geologiczna

Wykonawca zapewni obstuge geologiczng poprzez uprawnionego geologa na etapie realizowanego
zadania.

Wykonawca zapewni obstuge geodezyjng poprzez uprawnionego geodete na etapach: zatlozenia bazy
pomiarowej, realizacji 1 sporzadzania dokumentacji powykonawczej oraz inwentaryzacji
powykonawczej obejmujacej potozenie obiektdw na gruncie.

Obowigzkiem geodety jest zgloszenie prac, przed przystgpieniem do ich wykonania w PKP S.A.
Oddziat Gospodarowania Nieruchomosciami, Wydzial Geodezji i Regulowania Stanéw Prawnych
w Gdansku.

Geodeta musi posiada¢ zgode na wykonywanie rob6t na terenach zamknietych.

1.6.7. Ochrona s$rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac¢ i stosowaé w czasie prowadzenia rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego. Wykonawca robot zobowigzany jest do ochronny zasobow
srodowiska oraz do przeciwdziatania zanieczyszczeniom poprzez zapobieganie lub ograniczenie
wprowadzania do s$rodowiska substancji lub energii w celu zachowania standardéw jakosci
srodowiska. Wykonawca przed przystgpieniem do robot powinien posiada¢ wszelkiego rodzaju
decyzje, pozwolenia, zezwolenia uzyskane dla prowadzenia wiasnej dziatalno$ci oraz dla
prowadzenia robot objetych zamowieniem.

W okresie trwania budowy i wykanczania robét Wykonawca bedzie:

A utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojgcej,

A podejmowac wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie sie do przepisow i norm
dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokot terenu budowy oraz bedzie unikaé
uszkodzen lub ucigzliwosci dla os6b lub wlasnosci spotecznej i innych, a wynikajgcych ze
skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujgc sie do tych wymagan bedzie miat szczeg6iny wzglad na:

A lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopéw i drég dojazdowych,

A srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekdw wodnych
pytami lub substancjami toksycznymi, zanieczyszczeniem powietrza pylami i gazami,
mozliwoscig powstania pozaru.

Wykonawca ponosi petng odpowiedzialnos¢ prawng i materialng za ewentualne naruszenia wymagan
ochronny $rodowiska na terenie i wokét budowy.

W przypadku wystgpienia szkody w $rodowisku zobowigzany jest do jej naprawienia. Wykonawca
robot zapewni maksymalne ograniczenie ucigzliwosci prowadzonych robot wobec 0s6b trzecich,
poprzez odpowiednig organizacje pracy i dobér urzgdzen. Zamawiajgcy ma prawo sprawdzic¢
wykonawce rob6t pod katem przestrzegania wymogdéw ochronny srodowiska.

W szczegoélnosci Wykonawca jest zobowigzany uwzglednic:

A w zakresie gospodarowania odpadami - fakt, iz jako wykonawca robét jest wytworcg odpaddéw
i jest zobowigzany posiada¢ decyzje zatwierdzajgcg program gospodarowania odpadami.
Miejsca magazynowania odpadéw nalezy uzgodni¢ z Zamawiajgcym. Wykonawca robot
odpowiada za wilasciwe gospodarowanie odpadami, w tym za ich wiadciwe kwalifikowanie,
badania, magazynowanie, gospodarowanie (w pierwszej kolejnosci nalezy przekaza¢ odpady
do odzysku) oraz ewidencjonowanie odpadéw. Nalezy sporzadzié wykaz wszystkich
materiatdbw zdemontowanych i odzyskanych w wyniku przeprowadzonych robét. Materiaty
pochodzace z rozbidérki (demontazu) podlegajg zasadom gospodarki materiatami z odzysku
zgodnie z Instrukcjg postepowania z materiatami pochodzgcymi z dziatalnosci PKP PLK S.A.,
ktéra stanowi zatgcznik do zarzgdzenia nr 35/2014 Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A.
z dnia 3 pazdziernika 2014r. Materialy zakwalifikowane jako materialy starouzyteczne lub
starouzyteczne do regeneracji, oraz inne okreslone w w/w Instrukcji (w tym ztom) pozostajg w
dyspozycji Zamawiajgcego. Podklady zakwalifikowane jako starouzyteczne pozostajg
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uzbrojone, pozostate nalezy rozbroic. Wykonawca zobowigzany jest do segregacii,
przetransportowania oraz zmagazynowania materiatbw, o ktérych wyzej mowa, na miejsce
wskazane przez Zamawiajgcego. Inne, wyzej niewymienione odpady, powstate w trakcie
realizacji zadania, aw szczegdlnosci odpady niebezpieczne Wykonawca na swdj koszt
powinien poddac¢ odzyskowi, recyklingowi lub unieszkodliwieniu. Wykonawca ponosi peing
odpowiedzialno$¢ prawng i materialng za ewentualne szkody dla srodowiska naturalnego —
wynikajgce z niewtasciwego sortowania, transportu lub okresowego skladowania odpadéw
powstatych w wyniku realizacji zadania — na zasadach okreslonych w ustawie o odpadach.

A w zakresie ochronny wod i powierzchni ziemi — przy wyznaczaniu terenu pod baze
materialowo — sprzetowg nalezy wykluczy¢ jej lokalizacje w miejscach wystepowania wod
gruntowych w dobrze przepuszczalnych utworach (utwory piaszczysto — zwirowe, sandry, itd.)
oraz w poblizu ciekébw wdéd powierzchniowych i systemdédw melioracyjnych. Baza
zorganizowana na potrzeby budowy musi by¢é zabezpieczona przed dostaniem sie
zanieczyszczen do gruntu i wdd np. poprzez wtasciwe utwardzenie i izolacje terenu oraz
powinna by¢ wyposazona w sprawne urzgdzenia gospodarki wodno — $ciekowej. W trakcie
prowadzenia prac zapewni¢ sprawne funkcjonowanie odwodnienia oraz zapewni¢ staly
przeptyw ciekdéw powierzchniowych. W przypadku zanieczyszczenia waéd lub ziemi podjaé
natychmiastowe dziania naprawcze.

A w zakresie ochronny przed hatasem — w przypadku prowadzenia prac budowlanych
w sgsiedztwie terendéw chronionych akustyczne nalezy maksymalnie ograniczy¢ ucigzliwosci
zwigzane z prowadzonymi pracami poprzez odpowiednig organizacje prac i dobér urzadzen.
Na takich terenach prace budowlane nalezy prowadzi¢ w godzinach dziennych tj. od 6.00 do
22.00.

A w zakresie ochronny przyrody — przed przestgpieniem do wycinki drzew lub krzewéw
wykonawca winien posiada¢ zezwolenie na ich usuniecie. Za zniszczenie terendw zieleni albo
drzew lub krzewéw spowodowanych niewtasciwym prowadzeniem robét ziemnych lub
wykorzystaniem sprzetu mechanicznego oraz za wycinke drzew lub krzewéw bez zezwolenia
wykonawca ponosi peing odpowiedzialno$é prawna i materialng. Bazy materialowa —
sprzetowe, zaplecza budowy, drogi dojazdowe nalezy lokalizowa¢ poza obszarami cennymi
przyrodniczo, w szczegdlnosci nalezy chroni¢ cenne siedliska i gatunki.

1.6.8. Ochrona przeciwpo zarowa

Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz
produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynach oraz w maszynach
i pojazdach.

Materiaty tatwopalne bedg sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem oséb trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako
rezultat realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

1.6.9. Ochrona wtasno $ci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie
jak rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzgdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalaciji
i urzgdzen w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢ w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robdt, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzen podziemnych na
terenie budowy i powiadomi¢ Inzyniera i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia rob6t. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwiocznie powiadomi Inzyniera
i zainteresowane wladze oraz bedzie z nimi wspotpracowat dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej
przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego
dziatania uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych
w dokumentach dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

Jezeli teren budowy przylega do terendéw z zabudowag mieszkaniowg, Wykonawca bedzie realizowaé
roboty w sposdb powodujgcy minimalne niedogodnosci dla mieszkancéw. Wykonawca odpowiada za
wszelkie uszkodzenia zabudowy mieszkaniowej w sasiedztwie budowy, spowodowane jego
dziatalnoscia.

6



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Udroznienie przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa

Inzynier bedzie na biezgco informowany o wszystkich umowach zawartych pomiedzy Wykonawcag
a whascicielami nieruchomosci i dotyczacych korzystania z wkasnosci i drog wewnetrznych. Jednakze,
ani Inzynier ani zamawiajgcy nie bedzie ingerowat w trakcie porozumienia, o ile nie beda one
sprzeczne z postanowieniami zawartymi w warunkach umowy.

1.6.10. Zabezpieczenie intereséw 0so6b trzecich
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy:

A teren budowy.
Na przekazaniu terenu budowy Wykonawca przedstawi dowody i warunki ubezpieczenia budowy.
Na dziatkach sasiadujgcych z terenem robot nalezy uwzglednié zabezpieczenie intereséw o0s6b
trzecich.
Wykonawca jest zobowigzany do szczegdtowego zlokalizowania i oznaczenia instalacji i rzadzen,
zabezpieczenia ich przed uszkodzeniem, a takze do natychmiastowego powiadomienia inspektora
nadzoru i wkasciciela instalacji i urzadzen, jezeli zostang przypadkowo uszkodzone w trakcie realizacji
rob6t. Wykonawca jest odpowiedzialny za szkody w instalacjach i urzgdzeniach naziemnych
i podziemnych pokazanych na planie zagospodarowania terenu, spowodowanie w trakcie
wykonywania robot budowlanych.

1.6.11. Ograniczenie obci azen osi pojazdéw

Wykonawca stosowa¢ sie bedzie do ustawowych ograniczen naciskow osi na drogach publicznych
przy transporcie materiatdbw i wyposazenia na i z terenu robét. Wykonawca uzyska wszelkie
niezbedne zezwolenia i uzgodnienia od wlasciwych wladz co do przewozu nietypowych wagowo
tadunkoéw (ponadnormatywnych).

1.6.12. Bezpiecze nstwo i higiena pracy

Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczgcych bezpieczenstwa
i higieny pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan
sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzgdzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet
i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla
zapewnienia bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie kontraktowej.

1.6.13. Ochrona i utrzymanie robét

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrone rob6t i za wszelkie materiaty i urzgdzenia uzywane do
robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robét do wydania potwierdzenia zakonczenia przez
Inzyniera.

Wykonawca bedzie utrzymywac roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno byé
prowadzone w taki spos6b, aby budowla lub jej elementy byly w zadowalajgcym stanie przez caty
czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien
rozpoczgc¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.6.14. Réwnowa zno$¢ norm i zbioréw prawnych

Gdziekolwiek powotane sg akty prawne oraz normy bedg obowigzywaly najnowsze akty prawne
i najnowsze wydania norm, szczegoélnie w zakresie wymagan stawianych wyrobom budowlanym.
Gdziekolwiek w dokumentach kontraktowych powotane sg konkretne normy i przepisy, ktére spetniaé
majg materialy, sprzet i inne towary oraz wykonane i zbadane roboty, bedg obowigzywac
postanowienia najnowszego wydania lub poprawionego wydania powotanych norm i przepiséw o ile
w warunkach kontraktu nie postanowiono inaczej.

Wszelkie wykopaliska, monety, przedmioty wartosciowe, budowle oraz inne pozostatosci o znaczeniu
geologicznym lub archeologicznym odkryte na terenie budowy bedg uwazane za wiasnosé
Zamawiajacego. Wykonawca zobowigzany jest powiadomié¢ Inzyniera i postepowac¢ zgodnie z jego
poleceniami. Jezeli w wyniku tych polecen Wykonawca poniesie koszty i/lub wystgpig opdznienia
w robotach, Inzynier, po uzgodnieniu z Zamawiajacym i Wykonawca, ustali wydluzenie czasu
wykonywania robo6t i/lub wysokos¢ kwoty, o ktérg nalezy zwiekszy¢ cene kontraktowa.
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1.7. KLASYFIKACJA ROBOT — KOD CPV
45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenia kompletnych obiektéw budowlanych lub
ich czesci oraz roboty w zakresie inzynierii lgdowej i wodnej

2. MATERIALY

2.1. Zr6dta uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do robot Wykonawca przedstawi Inzynierowi do zatwierdzenia szczegOGtowe
informacje dotyczace proponowanego zrédia wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych
materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki materiatéw.

Zatwierdzenie partii materiatdw z danego zrodta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materiaty
z danego zrédta uzyskajg zatwierdzenie.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodta w sposéb ciggly spetniajg wymagania ST w czasie realizacji rob6t
oraz dokumentujgce, ze jako$¢ wykonanych robo6t jest prawidtowa.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow.
Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inzyniera, Wykonawca nie bedzie prowadzi¢ zadnych
wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktore zostaty wyszczegdlnione w dokumentach umowy.
Eksploatacja zrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowigzujgcymi na
danym obszarze.

2.2. Materialy nie odpowiadaj gce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy.
Kazdy rodzaj robot, w ktérym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyka, liczac sie z jego nieprzyjeciem, usunieciem i niezaptaceniem.

2.3. Materialy szkodliwe dla otoczenia

W wypadku stosowania materiatdbw szkodliwych dla otoczenia, Wykonawca jest obowigzany
postepowa¢ z nimi zgodnie z zaleceniami zawartymi w kartach charakterystyki tych materiatow,
zgodnymi z rozporzadzeniem REACH. Dotyczy to sposobu przygotowania materialu do aplikacji
i postepowania z odpadami i zuzytymi opakowaniami.

2.4. Wariantowe stosowanie materiatow.

Jesli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materiatu w wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej
3 tygodnie przed uzyciem tego materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to potrzebne z uwagi
na wykonanie badan wymaganych przez Inzyniera. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie
moze by¢ pozniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

2.5. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo skltadowane materiaty, do czasu gdy bedg one uzyte do robat,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniami, zachowaly swojg jakos¢ i wiasciwosci i byty dostepne
do kontroli przez Inzyniera.

Miejsca czasowego skladowania materiatdbw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy
w miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce i zaakceptowanych przez Inzyniera.

2.6. Inspekcja wytwarni materiatdw
Wytwornie materialdbw mogg by¢ okresowo kontrolowane przez Inzyniera w celu sprawdzenia
zgodnosci stosowanych metod produkcyjnych z wymaganiami. Prébki materiatdw moga byé pobierane
w celu sprawdzenia ich wtasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawg akceptacji okreslonej partii
materiatléw pod wzgledem jakosci.
W przypadku, gdy Inzynier bedzie przeprowadzal inspekcje wytworni, musza by¢ spetnione
nastepujgce warunki:
- Inzynier bedzie miatl zapewniong wspotprace i pomoc Wykonawcy oraz producenta
materialdw w czasie przeprowadzania inspekciji,
- Inzynier bedzie miat wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czesci wytworni, gdzie
odbywa sie produkcja materiatéw przeznaczonych do realizacji robét.
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Jezeli produkcja odbywa sie w miejscu nie nalezgcym do Wykonawcy, Wykonawca uzyska dla
Inzyniera zezwolenie na przeprowadzenie inspekcji badan w tych miejscach.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢ wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robd6t powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typéw i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, PZJ lub projekcie organizacji rob6t, zaakceptowanym przez Inzyniera; w przypadku
braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony izaakceptowany przez
Inzyniera.

Liczba i wydajnos¢ sprzetu bedzie gwarantowac¢ przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera.

Sprzet bedacy wilasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania rob6t ma by¢ utrzymywany
w dobrym stanie i gotowosci do pracy. Powinien by¢ zgodny z normami ochrony s$rodowiska
i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentow potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania i badan okresowych, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub ST przewidujg mozliwos¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze wyboru i uzyska jego
akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inzyniera, nie moze by¢ pozniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkéw umowy,
zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robét i wkasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba srodkoéw transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robét zgodnie z zasadami okreslonymi
w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym umowsa.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy beda spetnia¢ wymagania dotyczace przepiséw ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych naciskow na o$ i innych parametréw technicznych.
Srodki transportu nie spetniajgce tych warunkéw mogg by¢ dopuszczone przez Inzyniera, pod
warunkiem przywrdcenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt Wykonawcy.
Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na whasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami umowy oraz za jakosé
zastosowanych materiatow i wykonywanych rob6t, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektows,
wymaganiami ST oraz poleceniami Inzyniera.

Wykonawca jest odpowiedzialny za wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na piSmie przez Inzyniera.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnosci za ich doktadnosé.

Decyzje Inzyniera dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementdéw robét bedg oparte na
wymaganiach okreslonych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej iw ST, a takze w
normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatéw
i robét, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatéw, doswiadczenia
z przeszioéci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang kwestie.
Polecenia Inzyniera powinny byé wykonywane przez Wykonawce w czasie okreslonym przez
Inzyniera, pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytutu poniesie Wykonawca.

W celu zlokalizowania ewentualnego niezinwentaryzowanego podziemnego uzbrojenia terenu nalezy
wykonac przekopy prébne.

Budowa scian oporowych bedzie realizowana przy zachowaniu czynnego ruchu kolejowego na
wiadukcie i krétkotrwatych zamknie¢ poszczegdinych toréw.

Pograzanie grodzic stalowych stanowigcych na etapie budowy element zabezpieczenia skarp nasypu
i docelowo $ciane oporowg, wymaga czasowego wytgczenia napiecia w sieci trakcyjnej oraz linii
potrzeb nietrakcyjnych (LPN) usytuowanej wzdtuz toru.
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Wymagane jest sporzadzenie tymczasowego harmonogramu prowadzenia ruchu kolejowego w czasie
robét i uzgodnienie go z PKP PLK SA Zaktadem Linii Kolejowych w Olsztynie.

6. Kontrola jako $ci robét

6.1. Program zapewnienia jako $ci

Wykonawca jest zobowigzany opracowac i przedstawi¢ do akceptacji Inzyniera program zapewnienia
jakosci. W programie zapewnienia jakosci Wykonawca powinien okresli¢, zamierzony sposéb
wykonywania robét, mozliwosci techniczne, kadrowe i plan organizacji robét gwarantujgcy wykonanie
robét zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST oraz ustaleniami oraz okresli¢ osoby odpowiedzialne za
wykonanie robo6t (z podaniem kontaktu), warunki i ograniczenia technologiczne wykonania robét,
liczbe i rodzaj sprzetu, ktéry postuzy do wykonania robét, sposoéb kontroli robét.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czesé ogoblng opisujaca:
organizacje wykonania robét, w tym terminy i sposéb prowadzenia robot,
organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robét,
sposo6b zapewnienia bhp,
wykaz zespotdw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakos$¢ i terminowos¢ wykonania poszczegdélnych elementéw
robot,
A system (spos6b i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych
robdt,
A wyposazenie w sprzet i urzadzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),
A sposéb oraz forme gromadzenia wynikéw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizméw sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt
w procesie technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji
Inzynierowi;
b) czes¢ szczegobtowa opisujacg dla kazdego asortymentu robot:
- wykaz maszyn i urzgdzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo - kontrolne,
— rodzaje i ilos¢ srodkéw transportu oraz urzgdzen do magazynowania i zatadunku materiatéw,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,
— sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkéw przed utratg ich wlasciwosci w czasie transportu,
— sposob i procedure pomiaréw i badan (rodzaj i czestotliwos¢, pobieranie prébek, legalizacja
i sprawdzanie urzgdzen, itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania
mieszanek iwykonywania poszczegélnych elementéw rob6t, sposob postepowania
Z materiatami i robotami nie odpowiadajgcymi wymaganiom.

>

> = >

6.2. Zasady kontroli jako $ci robot

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnaé
zalozong jakos¢ robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petnag kontrole robét i jakosci materiatow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie
urzgdzenia niezbedne do pobierania probek i badan materialéw oraz robot.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inzynier moze zazadaé od Wykonawcy przeprowadzenia
badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialtdw oraz robét z czestotliwosciag
zapewniajgca stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentac;ji
projektowej i ST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosé sg okreslone w ST, normach
i wytycznych.

Wykonawca dostarczy Inzynierowi $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzgdzenia i sprzet badawczy
posiadajg wazng legalizacje, zostaly prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom norm
okreslajgcych procedury badan.

Inzynier bedzie mieé nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich inspekgciji.
Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatow i robét ponosi
Wykonawca.

10



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Udroznienie przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa

6.3. Pobieranie probek

Prébki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek,
opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobiehstwem wytypowane do badan.

Inzynier bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatlu w pobieraniu prébek.

Pojemniki do pobierania probek bedg dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inzyniera.
Probki dostarczone przez Wykonawce do badan wykonywanych przez Inzyniera bedg odpowiednio
opisane i oznakowane, w sposéb zaakceptowany przez Inzyniera.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inzyniera.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inzyniera o rodzaju, miejscu
i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na pismie
ich wyniki do akceptacji Inzyniera.

6.5. Raporty z bada h

Wykonawca bedzie przekazywac Inzynierowi kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej, nie
pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci i w terminach
wynikajgcych z procedur badawczych.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inzynierowi na formularzach wedtug dostarczonego przez
niego Wzoru zgodnego z wymaganiami dotyczgcymi informacji zawartych w sprawozdaniach z badan,
zawartych w przedmiotowych normach na badania.

6.6. Badania prowadzone przez In zyniera.

Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania prébek i badania materialtdw w miejscu
ich wytwarzania/pozyskiwania, a wykonawca i producent materiatow powinien mu udzieli¢ niezbednej
pomocy.

Inzynier, dokonujgc weryfikacji systemu kontroli robot prowadzonego przez Wykonawce, bedzie
ocenia¢ zgodnos$¢ materiatdw i rob6t z wymaganiami ST na podstawie wynikéw badan wiasnych
badan kontrolnych jak i wynikéw badan dostarczonych przez Wykonawce.

Inzynier powinien pobiera¢ prébki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy, na swoj
koszt. Jezeli wyniki tych badan wykazg, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier oprze
sie wylgcznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialéw i robét z dokumentacjg
projektowg i ST. Moze zleci¢, sam lub poprzez Wykonawce, przeprowadzenie powtérnych lub
dodatkowych badan niezaleznemu Wykonawcy. W takim przypadku catkowite koszty powtérnych lub
dodatkowych badan i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.7. Wyroby dopuszczone do obrotu i stosowania

Do stosowania i wbudowania przeznaczone mogg byé¢ tylko te materialy, ktore sg prawnie
dopuszczone do obrotu i stosowania zgodnie z Ustawg o wyrobach budowlanych z 16 kwietnia 2004 r.
(z pézniejszymi zmianami), natomiast po 1 lipca 2014 r. wyroby oznakowane CE muszg spetiac
wymagania Rozporzadzenia Parlamentu Europejskiego i Rady Europy nr 305.2011 z dnia 9 marca
2011 r. w ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzenia do obrotu wyrobéw budowlanych
i uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EWG (Dz.U WE). Wyroby oznakowane znakiem budowlanym
muszg spetnia¢ wymagania w/w Ustawy o wyrobach budowlanych lub znowelizowanej ustawy, o ile
taka zostanie wprowadzona do zbioru aktéw prawnych do dnia 1 lipca 2013 r. Pozostate wyroby,
materiaty i urzadzenia powinny by¢ zgodne z ustawg o zgodno$ci i odpowiednimi dyrektywami WE.
Fakt ten powinien by¢ udokumentowany odpowiednim oznakowaniem CE i deklaracjg zgodnosci

z odpowiednig dyrektywg WE.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych wymagan bedg odrzucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem obowigzujgcym Zamawiajgcego iWykonawce
w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do kohAca okresu gwarancyjnego.
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Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.
Zapisy w dzienniku budowy beda dokonywane na biezaco i bedg dotyczy¢ przebiegu roboét, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.
Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktéra
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beda
czytelne, dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim,
bez przerw.
Zatgczone do dziennika budowy protokoly i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zalgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegoélnosci:
A date przekazania Wykonawcy terenu budowy,
date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowej,
uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,
terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegoélnych elementéw robot,
przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw
w robotach,
uwagi i polecenia Inzyniera,
daty zarzgdzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,
A zgloszenia i daty odbiorow robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych
i ostatecznych odbioréw robot,
A wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,
A stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robét podlegajgcych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdlnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
A zgodnos$¢ rzeczywistych warunkéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentacji
projektowej,
A dane dotyczgce czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie
wykonywania robaét,
A dane dotyczgce sposobu wykonywania zabezpieczenia robét,
A dane dotyczace jakosci materialdw, pobierania prébek oraz wyniki przeprowadzonych badan
z podaniem, kto je przeprowadzat,
A wyniki prob poszczegélnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,
A inne istotne informacje o przebiegu robét.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inzynierowi do ustosunkowania sie.
Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia
lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sie. Projektant nie jest
jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

= - >
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(2) Ksigzka obmiarow

Ksigzka obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego
z elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb ciggty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru ocbmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne i materiatowe

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia
0 jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone
w formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru
robét. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie Inzyniera.

(4) Pozostale dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza sie, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastepujgce
dokumenty:

protokoty przekazania terenu budowy,

umowy cywilno - prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno - prawne,

protokoty odbioru robét,

protokoly z narad i ustalen,

korespondencje na budowie.

> >
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(5) Przechowywanie dokumentéw budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.

Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie
w formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajgcego.

7. Obmiar robét

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét zgodnie z dokumentacja
projektowg i ST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o zakresie obmierzanych
robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru bedg wpisane do rejestru obmiaréw.

7.2. Zasady okre slania ilo $ci rob6t i materiatow

Dilugosci i odlegtosci pomiedzy wyszczegdlnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo
wzdtuz linii osiowej.

Jesli ST wiasciwe dla danych rob6t nie wymagajag tego inaczej, objetosci beda wyliczone w m3 jako
dlugosé pomnozona przez sredni przekro;.

llosci, ktére majg by¢ obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach zgodnie
Z wymaganiami ST.

7.3. Urzadzenia i sprz et pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot bedg zaakceptowane
przez Inzyniera, bedg posiadaty odpowiednie dokumenty legalizacji i walidaciji.

Wszystkie urzagdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robat.

7.4. Wagi i zasady wa zenia

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzagdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom ST.
Bedzie utrzymywac to wyposazenie zapewniajgc w sposob ciggty zachowanie doktadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inzyniera.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary beda przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robot.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.

Obmiar robdt podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumiaty
i jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
geodezyjnymi umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku miejsca szkice moga byc¢
dotgczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiaréw, ktérego wzér zostanie uzgodniony
Z Inzynierem.

8. Odbidr robot

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zalezno$ci od ustaler odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujacym etapom odbioru:
A odbiorowi rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu,

odbiorowi cze$ciowemu,

odbiorowi ostatecznemu,

odbiorowi pogwarancyjnemu.

> = >

8.2. Odbidr robét zanikaj acych i ulegaj acych zakryciu
Odbiér robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.
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Odbiér rob6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robét.

Odbioru robdét dokonuje Inzynier.

Gotowos¢ danej czesci robdét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy
i jednoczesnym powiadomieniem Inzyniera. Odbidr bedzie przeprowadzony niezwtocznie, nie pozniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inzyniera.

Jakos¢ i ilosé robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajgcych
komplet wynikbw badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji
z dokumentacja projektowg, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbidr cz esciowy
Odbiér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci rob6t. Odbioru czesciowego
rob6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym rob6t. Odbioru rob6t dokonuje Inzynier.

8.4. Odbiér ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robo6t

Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robdt oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na piSmie o tym fakcie
Inzyniera.

Odbiér ostateczny rob6ét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w punkcie
8.4.2.

Odbioru ostatecznego robét dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inzyniera i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jako$ciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania
robot z dokumentacjg projektowg i ST.

W toku odbioru ostatecznego rob6t komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robét zanikajagcych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupetniajgcych i rob6t poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robét uzupetniajgcych
w warstwie Scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy
termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych rob6t w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu,
komisja dokona potrgcen, oceniajac pomniejszong wartosé wykonywanych rob6t w stosunku do
wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokét odbioru
ostatecznego robo6t sporzgdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowaé nastepujgce dokumenty:
A dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy,
A specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy i ew. uzupetniajgce Ilub
zamienne),
recepty i ustalenia technologiczne,
dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty),
wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatléw zgodnie z ST i ew.
PZJ,
A opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badan i pomiaréw
zalgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ,
A rysunki (dokumentacje) na wykonanie robét towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania
tych rob6t whascicielom urzadzen,

> = >
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A geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg roboét i sieci uzbrojenia terenu,

A kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze;.
W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robét.
Wszystkie zarzgdzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupeiniajace bedg zestawione wg
wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Termin wykonania rob6t poprawkowych i robét uzupetniajgcych wyznaczy komisja.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych rob6t zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem
zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbiér ostateczny robot”.

9. Podstawa ptatno $ci
9.1. Ustalenia og6lne
Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.
Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.
Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie
czynnosci, wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty w ST
i w dokumentacji projektowej oraz wykonanie elementéw dokumentacji wymaganych do opracowania
przez Wykonawce.
Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

A robocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami,

A warto$¢ zuzytych materialdbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych
ubytkow i transportu na teren budowy,
wartos$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami,

A inne koszty wynikajgce z zapisOw niniejszej ST.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

> > >

9.2. Warunki umowy i wymagania ogélne D-M-00.00.00

Koszt dostosowania sie do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogolnych zawartych w D-M-
00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione
w kosztorysie.

9.3. Objazdy, przejazdy i organizacja ruchu
Koszt wybudowania objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

A opracowanie oraz uzgodnienie i zatwierdzenie z Inzynierem i odpowiednimi instytucjami
projektu organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu
Inzynierowi i wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robot,

A ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami
bezpieczenstwa ruchu,

A opfaty/dzierzawy terenu,

A przygotowanie terenu,

A konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan
i drenazu,

A tymczasowg przebudowe urzgdzen obcych.

Koszt utrzymania objazdow/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuije:

A oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatet,

A utrzymanie ptynnosci ruchu publicznego.

Koszt likwidacji objazdéw/przejazddw i organizacji ruchu obejmuije:

A usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

A doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego.
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10. Przepisy zwi gzane

A

A

A

>

- = - -

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (Dz.U.Nr 207, poz. 2016 z pOzniejszymi
Zmianami).

~Warunki kontraktu na budowe dla robot budowlanych i inzynieryjnych projektowanych przez
zamawiajgcego”. FIDIC pierwsze wydanie z 1999r.

Zarzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 19 listopada 2001 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiérki oraz tablicy informacyjnej (Dz. U. Nr 138, poz. 1555)

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30 maja 2000r. (Dz.U.Nr 63,
poz. 735) w sprawie warunkdéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogowe obiekty
inzynierskie i ich usytuowanie.

Rozporzgdzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 2 marca 1999r. (Dz.U.Nr
43, poz. 430) w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ drogi publiczne i
ich usytuowanie.

Warunki techniczne, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i ich usytuowanie. Dz.U. Nr
151/1998 poz. 987

Id-2 (D2) Warunki Techniczne dla kolejowych obiektéw inzynieryjnych. Warszawa 2005 r.
Id-16(D-83) Instrukcja o utrzymaniu kolejowych obiektéw inzynieryjnych. Warszawa, 2005 r.
Instrukcjg D-19 o organizacji i wykonywaniu pomiarow w geodezji kolejowej.

.Regulamin Tymczasowy prowadzenia ruchu w czasie wykonywania robot”

Zalgcznik nr 2 do ,Zasad organizacji i udzielania zamknie¢ torowych Ir-19”

Instrukcja postepowania z materiatami pochodzacymi z dziatalnosci PKP PLK S.A., ktéra
stanowi zatgcznik do zarzgdzenia nr 35/2014 Zarzgdu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. z dnia
3 pazdziernika 2014r.

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z 6.02.2003 r w sprawie BHP podczas wykonywania
robé6t budowlanych (Dz.U. nr 47, poz. 401)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881 oraz z
2009 r. Nr 18, poz. 97)

Ustawa o odpadach z 14 grudnia 2012 r. (Dz.U.20130021 ...)

Rozporzgdzenie Parlamentu Europejskiego | Rady (UE) NR 305/2011z dnia 9 marca 2011 r.
ustanawiajgce zharmonizowane warunki wprowadzania do obrotu wyrobéw budowlanych

i uchylajgce dyrektywe Rady 89/106/EWG

Rozporzgdzenie (WE) NR 1907/2006 Parlamentu Europejskiego | Rady z dnia 18 grudnia
2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w
zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow, zmieniajgce
dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i
rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak rowniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i
dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE

Rozporzgdzenie Komisji (UE) NR 453/2010 z dnia 20 maja 2010 r. zmieniajgce
rozporzadzenie (WE) nr 1907/2006 Parlamentu Europejskiego i Rady w sprawie rejestraciji,
oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH)
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D.01.00.00. Roboty przygotowawcze
D.01.01.01. Wytyczenie obiektu in zynierskiego oraz wyznaczenie punktow
wysoko sciowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogdlne dotyczgce wytyczenia
obiektu oraz wyznaczenia punktéw wysokosciowych w ramach udroznienia przejscia dla pieszych pod
wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Rob6t zwigzanych z:

- wyznaczeniem osi obiektu,

- wyznaczeniem punktéw wysokosciowych,

- wyznaczeniem punktéw charakterystycznych oraz innych koniecznych do wytyczenia obiektu.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i podanymi
w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz agce Robét

Ogolne wymagania wykonania Robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogoblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt. 2.

2.1. Materiaty do wykonania Robot
Do wyznaczenia trasy obiektéw inzynierskich konieczne sg nastepujgce materiaty: stupki betonowe,
rury stalowe, trzpienie stalowe, pale drewniane.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 3.

3.1. Sprzet do wykonania Rob6t

Do wykonania Robo6t konieczny jest sprzet geodezyjny wysokiej doktadnosci taki jak:

- dalmierze,

- niwelatory,

- teodolity,

- tasmy stalowe lub parciane.

Jakikolwiek sprzet nie gwarantujgcy zachowania wymagan jakosciowych Robot zostanie przez
Inzyniera zdyskwalifikowany i niedopuszczony do Robat.

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt. 4.

Dopuszczalny jest dowolny rodzaj srodkéw transportowych zaakceptowany przez Inzyniera, stuzgcy
do przewozu geodetow, sprzetu geodezyjnego oraz materiatow potrzebnych do stabilizacji osi trasy
i zakresu Robdt.

5. Wykonanie Rob6t
Ogoblne zasady wykonywania Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 5.
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Prace pomiarowe powinny byé wykonane zgodnie z obowigzujgcymi Instrukcjami Gtéwnego Urzedu
Geodezji i Kartografii (GUGIK).

5.1. Wyznaczenie osi trasy

Os$ trasy winna by¢ wyznaczona w terenie przy pomocy dostatecznie mocnych pali lub rur. Trwatego
wyznaczenia wymagaja hektometry, ktére nalezy ustabilizowa¢ za pomoca stupkéw betonowych.
Usuniecie pali z osi budowli moze nastgpic tylko wéwczas, gdy zastapi sie je odpowiednimi palami po
obu stronach osi, whitymi poza granicami Robét w sposéb trwaly i jednoznaczny.

5.2. Wyznaczenie punktéw wysoko $ciowych

Punkty wysokosciowe (repery robocze) nalezy wyznaczy¢ wzdtuz trasy.

Punkty wysokosciowe nalezy umieszczac poza granicami projektowanego obiektu w miejscach
dostepnych, nie ulegajgcych zniszczeniu (na istniejgcym moscie), z doktadnoscig do 0,5 cm. Punkty te
nalezy zaktada¢ na obiektach istniejgcych lub nowo zatozonych punktach wysokosciowych (stupki
betonowe z bolcem).

5.3. Wyznaczanie obiektu mostowego

Roboty polegajg na:

- wyznaczeniu osi podtuznej,

- wyznaczeniu osi wszystkich podpor,

- wyznaczeniu wszystkich punktéw niezbednych do odtworzenia obrysu fundamentéw podp6r,

- wyznaczeniu wszystkich innych punktéw i okresleniu wymiaréw koniecznych do realizacji obiektu.
Doktadnos¢ wyznaczenia osi podtuznej i osi podpér £1 cm.

Doktadnos¢ wyznaczenia rzednych na osi + 0,5cm w stosunku do rzednych okreslonych

w Dokumentacji Projektowe;j.

6. Kontrola jako $ci Robot
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 6.
Wymagania dla Rob6t pomiarowych podano w pkt. 5.1. [1 5.3.

7. Obmiar Robot
Ogolne zasady obmiaru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt. 7.

7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowg jest 1 komplet rob6t pomiarowych.

8. Odbiér Robét
Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogoélne" pkt. 8.

Odbidr Robdt polega na sprawdzeniu zgodnosci wyznaczonych elementéw z Dokumentacijg
Projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera.

9. Podstawa ptatno $ci
Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne"
pkt 9.

9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa wykonanych Rob6t obejmuje:
A prace pomiarowe,
A dowodz i stabilizacje punktow w terenie,
A wykonanie powykonawczej dokumentacji geodezyjnej.

10. Przepisy zwi gzane
Instrukcje GUGIK.
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M.11.00.00. Roboty ziemne
M.11.01.01. Wykopy

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robét
ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw w ramach udroznienia przejscia dla pieszych pod
wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie rob6t ziemnych zwigzanych z przywrdceniem do uzytkowania przejscia pod wiaduktem
i robotami towarzyszacymi.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania roboét, ich zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY
Nie dotyczy.

3. SPRZET
Roboty ziemne mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inspektora nadzoru.

4. TRANSPORT

Materiaty z wykopdw moga byé przewozone dowolnymi srodkami transportu, zaakceptowanymi przez
Inspektora nadzoru, zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie
na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem.

5. WYKONANIE ROBOT
Przed przystapieniem do robét ziemnych nalezy wykona¢ przekopy kontrolne celem inwentaryzacji
uzbrojenia podziemnego.

5.1. Sprawdzenie zgodno $ci warunkéw terenowych z projektowymi:

Przed przystgpieniem do wykonywania wykopow, przed budowg obiektu, nalezy sprawdzi¢ zgodnosc¢
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopOw konieczne jest kontrolowanie warunkéw
gruntowych w nawigzaniu do badan geologicznych.

5.2. Roboty przygotowawcze:

Przed rozpoczeciem i w trakcie wykopow nalezy wykonywaé pomiary geodezyjne z wyznaczeniem osi
i ustawieniem kotkéw kierunkowych, taw wysokosciowych i reperéw pomocniczych, z wyznaczeniem
krawedzi wykopéw, niwelacjg kontrolng robot ziemnych i dna wykopu.

5.3. Zabezpieczenie skarp wykopow:

Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza sie stosowanie nastepujgcych
bezpiecznych nachylen skarp:

- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1,

- w gruntach malo-spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1.25,

- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5,
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W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujgce
zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej glebokosci
wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypOw i materiatdw, oraz mie¢ spadki umozliwiajgce
odptyw wod opadowych,

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢ usuwane
z zachowaniem bezpiecznych nachylen,

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zaleznosci od wystepowania niekorzystnych czynnikéw.

5.4. Tolerancje wykonywania wykopow:

Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza:
- dla wymiaréw wykop6w w planie z tolerancjg 15 cm,

- dla ostatecznego poziom dna z tolerancjg 2 cm.

5.5. Post epowanie w wypadku przegt ebienia wykopow:

Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

W przypadku przegtebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu, a zwlaszcza ponizej poziomu
projektowanego posadowienia, nalezy porozumie¢ sie z Inzynierem celem podjecia odpowiednich
decyzji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Wymagania dla rob6t ziemnych zwigzanych z wykonaniem wykopéw podano w pkt. 5.
Sprawdzenie jakosciowe i odbiér robo6t ziemnych powinny byé wykonane zgodnie z normami
wyszczegoélnionymi w pkt. 10.
Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania rob6t oraz po ich zakonczeniu powinny obejmowac:
e sprawdzenie zgodnos$¢ wykonania robot z dokumentacija,
» kontrole prawidtowosci wytyczenia robét w terenie,
e sprawdzenie przygotowania terenu,
e kontrole rodzaju i stanu gruntu w podiozu,
e sprawdzenie wymiaréw wykopow,
« sprawdzenie zabezpieczenia i odwodnienia wykopow.
Ocena poszczegoblnych etapow robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowg jest:
1 m® — wykonanych wykop6w

8. ODBIOR ROBOT
Wszystkie roboty objete M.11.01.01. podlegajg zasadom odbioru rob6t zanikajgcych.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Podstawe ptatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 m?® gruntu w stanie rodzimym.
Cena obejmuje:
e wyznaczenie zarysu wykopu,
e wykonanie przekopéw kontrolnych,
e odspojenie gruntu ze ztozeniem na odkiad Ilub zatadowaniem na samochody
i odwiezieniem na wskazane przez Inspektora nadzoru miejsce,
e odwodnienie wykopu,
e przeprowadzenie niezbednych pomiaréw wymaganych Specyfikacjg lub zleconych przez
Inspektora nadzoru,
e oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w  zakresie  wykonywania
i badania przy odbiorze.

PN-86/B-02480  Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.
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M.11.01.04. Zasypanie wykopdw wraz z zag €szczeniem

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robdt zwigzanych
Z zasypaniem wykopéw wraz z zageszczeniem w ramach udroznienia przejscia dla pieszych pod
wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robo6t obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg prowadzenia rob6t zwigzanych z zasypaniem wykopu.
Wykopy za scianami przyczotkdw wypetni¢ gruntem piaszczystym zageszczonym do 1s=1,00.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami.

1.4.1. Wskaznik zageszczenia gruntu - wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona
wg wzoru :

gdzie:

P4 - gestos¢ objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu w [Mg/m®],

Pys - maksymalna gestos¢ objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okreslona
w normalnej probie Proctora, zgodnie z PN-88/B-04481, stuzgca do oceny zageszczenia gruntu
w robotach ziemnych w [Mg/ms]; badania wykona¢ zgodnie z normg BN-77/8931-12.

1.4.2. Wskaznik réznoziarnistosci - wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntdw niespoistych,
okre$lona wg wzoru :

gdzie :
deo - Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu [mm]
dy - $rednica oczek sita, przez ktdre przechodzi 10% gruntu [mm].

1.5. Ogoélne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$é ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Materiatami stosowanymi przy zasypywaniu wykopéw wedlug zasad niniejszej ST sg grunty
przepuszczalne takie jak:

- piasek (drobny, $redni, gruby)

- ZWir

- pospotka

3. SPRZET

Ogo6lne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST D-M.00.00.00. ,Wymagania ogélne”.

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczeg6towy dobdér sprzetu zapewniajgcy prawidiowe wykonanie
robot okreslonych w Dokumentacji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong
technologig.

Sprzet uzywany do zasypywania wykopow i zageszczania musi by¢ zaakceptowany przez Inspektora
nadzoru.
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4, TRANSPORT
Zaladunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw do zasypywania wykopow powinny odbywaé
sie tak, aby zachowa¢ ich dobry stan techniczny.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasypywanie wykopow

Zasypywanie  wykopéw powinno by¢ przeprowadzone bezposrednio po  wykonaniu
w nich projektowanych elementéw obiektu i okreslonych robét. Przed rozpoczeciem zasypania
wykopOw ich dno powinno by¢ oczyszczone z zanieczyszczen obcych.

Do zasypywania powinien by¢ uzyty grunt piaszczysty, niezamarzniety i bez jakichkolwiek
zanieczyszczen (np. torfu, darniny, korzeni, odpadkéw budowlanych lub innych materiatéw).

5.2. Zageszczanie gruntu nasypowego

Kazda warstwa gruntu w nasypie powinna by¢ zageszczana mechanicznie.

Grubos$c¢ zageszczanych warstw winna wynosié:

a) przy zageszczaniu lekkimi walcami — max. 0,2 m

b) przy zageszczaniu walcami wibracyjnymi, wibratorami lub ubijakami mechanicznymi — max. 0,4 m

C) przy ubijaniu ciezkimi tarczami - od 05 m do 10 m w zaleznosci od ich masy
i wysokosci spadania, przy czym grubos$¢ ubijanej warstwy nie powinna by¢ wigksza od $rednicy tarczy.

W okolicach urzgdzeh oraz instalacji grunt powinien by¢ zageszczany recznie. Zageszczanie gruntu
powinno odbywac sie przy jednoczesnej, statej kontroli laboratoryjne;.

Wilgotno$¢ gruntu zageszczanego w danej warstwie winna byé zblizona do wilgotnosci optymalne;.
W przypadku wilgotnosci mniejszej niz 0,8 optymalnej, grunt nalezy polewa¢ woda, a w przypadku
wilgotnosci wiekszej niz 1,20 optymalnej, grunt nalezy przesuszyc.
Przy zageszczaniu gruntéw nasypowych, dla uzyskania réwnomiernego wskaznika zageszczenia nalezy:
* rozscieta¢ grunt warstwami poziomymi o réwnej grubosci, sposobem recznym lub
lekkim sprzetem mechanicznym
e warstwe nasypanego gruntu zageszcza¢ na calej szerokos$ci, przy jednakowej liczbie przejs¢
sprzetu zageszczajgcego
e prowadzi¢ zageszczanie od krawedzi ku srodkowi nasypu.
Zageszczenia (wskaznik zageszczenia) i nosnosci poszczegdlnych warstw nasypéw i podioza wedtug
PN-S-02205:1998 rysunek 3.

5.3. Dopuszczalne odchyiki

Dopuszczalne odchyiki od ustalen projektu nie powinny byé wigksze niz:
* 0,02% - dla spadkéw terenu

e 2cm - dla rzednych

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Kontroli podlega jako$¢ gruntu zasypowego, tj. brak zanieczyszczen obcych, oraz jego wilgotno$c,
wskaznik zageszczenia nasypu oraz rzedne gory nasypu. Czestotliwosci badan zageszczen i nosnosci
nie mniej niz 1 badanie na 50 mb nasypu dla kazdej warstwy o grubosci nie wigkszej niz 50 cm.
Czestotliwosé badan przydatnosci gruntu 1 raz na 5000 m3

7. OBMIAR ROBOT
llo$¢ zasypki okresla sie w m® przestrzeni wypetnienia z uwzglednieniem zmian sprawdzonych w naturze
i zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT
Badania nalezy przeprowadzi¢ wg pktu 6.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Przyjete ilosci m® zasypki bedg ptatne wg ceny jednostkowej za 1 m?, ktéra obejmuje zakup, dostarczenie
gruntu, przygotowanie i wbudowanie w stanie optymalnej wilgotnosci zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru materiatu, z jego zageszczeniem i uformowaniem przewidzianego w projekcie ksztattu
zewnetrznego zasypki, a takze wywiezienie nadmiaru gruntu.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia, symbole, podziat i opis gruntéw.

PN-68/B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy
odbiorze.

BN-72/8932-01 Budowle drogowe i kolejowe. Roboty ziemne.

PN-74/B-04452 Grunty budowlane. Badania polowe.

PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntowych

PN-S-02205:1998 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania
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M.11.07.01. Scianki szczelne stalowe.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru robot zwigzanych
z wciskaniem $cianek szczelnych w ramach udroznienia przej$cia dla pieszych pod wiaduktem w km
290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna (ST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w p. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych
z wciskaniem stalowej scianki szczelnej, ktéra razem z zelbetowg obudowg bedzie stanowita $cianke
oporowa.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Stosowane okre$lenia podstawowe sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi polskimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonanych robét oraz za ich zgodnosc
z dokumentacja projektowg, ST, oraz z poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY.
Grodzice stalowe G62 o wskazniku wytrzymatosci Wx=1600cm3/m z stali S270GP i wysokosci max
14,0m.

3. SPRZET.

Scianki szczelne bedg wprowadzane w grunt metodg bezwstrzgsowg przez wciskanie, aby nie
spowodowac uszkodzen istniejgcej konstrukcji wiaduktu. Sprzet do wciskania grodzic musi by¢
sprawny, w dobrym stanie technicznym i zaakceptowany przez inzyniera.

4. TRANSPORT.
Ksztattowniki na $cianke mogg byé przewozone dowolnym s$rodkiem transportu pod warunkiem
zachowania dobrego ich stanu technicznego.

5. WYKONANIE ROBOT.
Zgodne z dokumentacja techniczng i wg instrukcji producenta $cianki stalowej.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT.
Badania polegajg na sprawdzeniu wykonania umocnien pod wzgledem jakosci i zgodnoSci
z dokumentacjg projektowg i normami.
Przy odbiorze robét nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:
A sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg projektowa,
A ogledziny zewnetrzne.

7. OBMIAR.

Jednostkg obmiaru jest m2 $cianki wcisnietej na projektowang gtebokosé.

Obmiar powinien by¢ dokonany na budowie, w obecnosci Inzyniera. Obmiar wymaga akceptacji
Inzyniera. Obmiar nie powinien obejmowa¢ jakichkolwiek rob6t nie wykazanych w dokumentacji
projektowej, z wyjatkiem zaakceptowanych na pismie przez Inzyniera. Dodatkowe roboty wykonane
bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie mogg stanowi¢ podstawy do roszczeh o dodatkowg
zaplate.

8. ODBIOR ROBOT.
Odbioru robo6t zwigzanych z wcisnieciem stalowej scianki szczelnej dokonuje Inzynier, po zgtoszeniu
robé6t do odbioru przez Wykonawce.
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Odbiér powinien by¢ przeprowadzony w czasie umozliwiajgcym wykonanie ewentualnych poprawek
bez hamowania postepu robét.
Roboty poprawkowe Wykonawca wykona na whasny koszt w terminie ustalonym z Inzynierem.

9. PODSTAWY PLATNO SCI.
Platnos¢ za m2 wecisnietej scianki nalezy przyjmowac¢ na podstawie obmiaru i oceny jakosci robot
w oparciu o wyniki pomiaréw.
Cena wykonania robot obejmuje:
A wyréwnanie i przygotowanie podioza
A zakup, przygotowanie i dostarczenie na budowe materiatéw stalowych,
A wecisniecie ksztattownikoéw stalowych

10. PRZEPISY ZWIAZANE.
PN-71/H-04651 Ochrona przed korozjg. Klasyfikacja i okreslenie agresywnosci korozyjnej

Srodowisk.
PN-86/H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki.
PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzszej jakosci og6lnego przeznaczenia. Gatunki.
PN-88/H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki.

PN-81/H-84023/07 Stal okreslonego zastosowania. Stal na rury.
PN-89/H-84030/02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki.
PN-91/H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na gorgco.

PN-84/H-93401 Stal walcowana. Katowniki rownoramienne.
PN-78/M-69011 Spawalnictwo. Ztgcza spawane w konstrukcjach spawanych. Podziat
i wymagania.

PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania stali niskoweglowych
i stali niskostopowych o podwyzszonej wytrzymatosci.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ zigczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.
BN-89/1076/02 Ochrona przed korozjg. Powloki metalizacyjne cynkowe i aluminiowe na

konstrukcjach stalowych i zeliwnych. Wymagania i badania.
BN-82/4131-03 Spawalnictwo. Prety i elektrody ze stopéw stellitowych i prety z zeliw
wysokochromowych do spawania.

25



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Udroznienie przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa

M.12.00.00. Zbrojenie konstrukcji betonowych
M.12.01.01. Zbrojenie betonu stal g

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania iodbioru robot zwigzanych
z wykonaniem zbrojenia betonu w ramach udroznienia przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km
290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia $cian oporowych.
W zakres robot wchodzi:

e przygotowanie zbrojenia,

e montaz zbrojenia,

« kontrola jakos$ci rob6t i materiatow.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami

1.4.1. Prety stalowe wiotkie - prety stalowe o przekroju kotowym gtadkie lub zebrowane o $rednicy
do 40 mm.

1.4.2. Zbrojenie niespr ezajace — prety stalowe wiotkie umieszczone w konstrukcji betonowej nie
wprowadzajgce do niej naprezen w sposéb czynny.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz agce Robét
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ stosowanych materialdw i wykonanie robét oraz
za zgodno$¢ z Dokumentacijg Projektowa, ST, normami i poleceniami Kierownika Projektu.

2. Materiaty
Prety stalowe do zbrojenia betonu winny by¢ zgodne z wymaganiami polskich norm.
Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe powinna mie¢ atest hutniczy.

2.1. Klasy i gatunku stali zbrojeniowej
Przy wykonywaniu rob6t objetych niniejszg ST stosuje sie stal zbrojeniowg A-1lIN lub klasy C wedtug
euro kodu 2.

2.1.1. Witasno $ci mechaniczne i technologiczne stali

Prety okragte, zebrowane ze AllIN o nastepujgcych parametrach:
— $rednica preta w mm 8 + 32,

— granica plastycznosci Re (min) w MPa 500,

— wytrzymato$¢ na rozcigganie Rm (min) w MPa 550,

— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 490,

— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375.

— wydtuzenie (min) A5 w % 10,

— zginanie do kata 60° brak pekniec¢ i rys w ztgczu

- zastosowana stal powinna by¢ spajalna.

W technologicznej prébie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac¢ peknieé, naderwan
i rozwarstwien.

Do zbrojenia betonu mozliwe jest zastosowanie zamiennie gatunkéw stali (innych niz okreslono
w Dokumentacji Projektowej) zgodnych z odpowiednimi normami PN-EN — po zaakceptowaniu przez
Inzyniera oraz Projektanta.

Nowe gatunki stali mogg by¢ stosowane pod warunkiem uzyskania Aprobaty Technicznej wydanej
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przez upowazniong jednostke naukowo-badawcza.

2.1.2. Wady powierzchniowe

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez peknie¢, pecherzy i naderwan. Na powierzchni
czotowej pretéw niedopuszczalne sg pozostatosci jamy wsadowej, rozwarstwienia i pekniecia
widoczne nieuzbrojonym okiem. Wady powierzchniowe, takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania,
wtrgcenia niemetaliczne, wzery, wypukto$ci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sg dopuszczalne:
- jesli mieszczg sie w granicach dopuszczalnych odchytek srednicy dla walcowki i pretow gtadkich,

- jesli nie przekraczajg 0,5 mm dla walcowki i pretéw zebrowanych o $rednicy nominalnej do 25 mm,

2.1.3. Odbior stali na budowie

Wytwérca stali winien dotgczyé Swiadectwo Odbioru - atest 3.1 (Badania Hutniczego) wg PN-EN
10204:2006, w ktérym ma by¢ podane:

- nazwa wytwaércy,

— 0znaczenie wyrobu,

— numer wytopu lub numer partii,

- wszystkie wyniki przeprowadzonych badan oraz sktad chemiczny wg analizy wytopowej,

- znak kontroli jakosci stwierdzajacy zgodnosé wyrobu z potwierdzonymi wymaganiami

— nazwa zamawiajgcego

— masa partii,

— rodzaj obrdébki cieplnej (w przypadku dostawy pretéw obrabianych cieplnie).

W oznaczeniu nalezy podac¢:

— nazwe wyrobu,

— $rednica nominalna,

— dlugosé pretow,

- znak stali,

— znak obrobki cieplnej,

— numer normy wg ktérej zostaty wyprodukowane

Na przywieszkach metalowych przymocowanych dla kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie
dla kazdej wigzki) muszg znajdowac sie nastepujace informacije:

— znak wytworcy,

- $rednica nominalna,

- znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,

— znak obrobki cieplnej (w przypadku dostawy pretdéw obrabianych cieplnie).

Kazda wigzka i krgg pretéw powinny mie¢ oznakowanie trwatg czerwong farbg olejna.

Nie ma koniecznosci badania stali zbrojeniowej spetniajgcej wymagania PN-91/S-10042
(z potwierdzeniem certyfikatem wyrobu lub posiadajgcej Aprobate techniczng (z potwierdzeniem
certyfikatem wyrobu).

Dostarczong na budowe stal, ktora:

— nie ma deklaracji (certyfikatu) z Polskg Normg lub Aprobatg techniczna,

— ogledziny zewnetrzne nasuwajg watpliwosci co do jej wtasnosci,

- peka przy wykonywaniu hakéw,

nalezy odrzucic.

2.2. Drut montazowy

Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé¢ wyzarzonego drutu stalowego tzw. wigzatkowego
o $rednicy nie mniejszej niz 1,0 mm.

Przy $rednicach wiekszych niz 12 mm stosowaé drut wigzatkowy o $rednicy 1,5 mm.

2.3. Materialy spawalnicze
Nalezy stosowac elektrody odpowiednie do gatunku stali tagczonych pretéw zbrojeniowych.

2.4. Podkfadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podktadek dystansowych z betonu lub zaprawy i z tworzyw
sztucznych.

Podktadki dystansowe muszg by¢ mocowane do pretow.

Nie dopuszcza sie stosowanie przektadek dystansowych z drewna, cegty lub pretéw stalowych.
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2.5. Magazynowanie stali zbrojeniowej
Stal zbrojeniowa powinna by¢é magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach lub stojakach
Z podziatem wg wymiaréw i gatunkow.

3. Sprzet

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
robot i bezpieczenstwa zostang przez Kierownika Projektu zdyskwalifikowane i niedopuszczone do
robét.

Roboty moga byé wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonaé przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu.

4. Transport
Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi srodkami transportu, zeby unikng¢ trwatych
odksztatcen oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. Wykonanie Rob6t
Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.1. Przygotowanie zbrojenia

5.1.1. Czyszczenie pr etow

Prety zbrojenia, przed ich utozeniem w deskowaniu, nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy,
kurzu i btota. Stal pokrytg tuszczaca sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie
lub mechanicznie, lub tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
poprzecznego pretow.

Prety zattuszczone lub zabrudzone farbami mozna opala¢ lampami benzynowymi lub czysci¢
preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcz. Stal narazong na cho¢by chwilowe dziatanie stonej wody
nalezy zmy¢ wodg niezasolonag.

Stal tylko zabtocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety oblodzone odmraza sie strumieniem
cieptej wody.

5.1.2. Prostowanie pr etéw

Dopuszczalna wielkosé miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. W przypadku
stwierdzenia odchylen wiekszych od 4 mm nalezy prety prostowac. Dopuszcza sie prostowanie
pretéw za pomoca kluczy, miotkdéw, prostowarek i wciggarek.

5.1.3. Ciecie pr etéw zbrojeniowych

Ciecie pretéw nalezy wykonywac przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1,0 cm. Ciecia nalezy
wykonywac¢ przy uzyciu nozy mechanicznych. Dopuszcza sie réwniez cigcie palnikiem acetylenowym.
Dopuszczalna roznica diugosci preta liczona wzdtuz jego osi od odgiecia do odgiecia w stosunku do
podanych na rysunku nie powinna przekracza¢ 1,0 cm.

Nalezy ucina¢ prety krotsze od diugosci podanej w Dokumentacji Projektowej o wydtuzenie zalezne
od wielkosci i ilosci odgiec.

Wydtuzenia pretéw (cm) powstajgce podczas ich odginania o dany kat podaje tabela 3.

Tabela Nr 3
Srednica preta Kat odgiecia
(mm) 45° | 90° | 135° 180°
6 0,5 0,5 1,0
8 1,0 1,0 1,0
10 0,5 1,0 1,0 1,5
12 0,5 1,0 1,0 1,5
14 0,5 15 1,5 2,0
16 0,5 15 1,5 2,5
20 1,0 15 2,0 3,0
22 1,0 2,0 3,0 4,0
25 1,5 25 3,5 4,5
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5.1.4. Odgi ecia pr etéw, haki
Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela 4
(PN-91/S-10042).

Tabela 4. Minimalnérednice trzpieni gtywanych przy wykonywaniu hakow zbrojenia

Srednica preta Stal gtadka miekka |Stal zebrowana |Stal zebrowana Stal zebrowana

zaginanego mm | Rak = 240 MPa Rak<400 MPa 400<Rak<500 MPa | Rak>500 MPa
d<10 do =3d do =3d do=4d do=4d
10<d<20 do =4d do =4d d0=5d d0=5d
20<d<28 do =5d do =6d do=7d d0=8d
d>28 do =8d

d - oznacza S$rednice preta

Minimalna odlegtos¢ od krzywizny preta do miejsca gdzie mozna na nim potozy¢ spoine wynosi 10d.
Na zimno, na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretow wbudowanych srednicy d<12 mm. Prety
o $rednicy d>12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym podgrzewaniem.
Wewnetrzna srednica odgiecia pretéw zbrojenia gtéwnego, poza odgieciem w obrebie haka, powinna
by¢ nie mniejsza niz:

15d - dla stali klasy AllIN lub klasy C
W miejscach zagie¢ i zataman elementow konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowna co najmniej 20d.
Wewnetrzna $rednica odgiecia strzemion i pretow montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakdéw. Nalezy zwr6ci¢ uwage przy odbiorze hakéw (odgieé) pretdéw na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.2. Montaz zbrojenia
5.2.1. Wymagania ogoéine
Do zbrojenia betonu nalezy stosowa¢ stal spawalna.
Uktad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego doktadne otoczenie przez jednorodny beton.
Po ulozeniu zbrojenia w deskowaniu, rozmieszczenie pretéw wzgledem siebie iwzgledem
deskowania nie moze ulec zmianie.
W konstrukcje mozna wbudowac stal pokrytg co najwyzej nalotem nie tuszczacej sie rdzy. Nie mozna
wbudowywac stali zatluszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej farbami,
zabtoconej i oblodzonej, stali ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody; stan powierzchni
wkiadek zbrojeniowych ma by¢ zadowalajgcy bezposrednio przed betonowaniem.
Mozliwe jest wykonanie zbrojenia z pretbw o innej $rednicy niz przewidziane w projekcie oraz
zastosowanie innego gatunku stali; zmiany te wymagajg zgody pisemnej Kierownika Projektu.
W dzwigarach belkowych w kazdym przekroju na catej dlugosci dzwigara muszg znajdowaé sie co
najmniej 2 prety w dolnej i 2 prety w gérnej strefie.
W ptytach maksymalny rozstaw zbrojenia gtdbwnego moze wynosi¢ 35 cm.
Minimalna grubos$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretdbw i powierzchni
zelbetowego powinna wynosi¢ co najmniej:

A 0,07 m —dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podp6r masywnych

A 0,055 m - dla strzemion fundamentow i podpér masywnych oraz dla strzemienia podwaliny

brukowania

A 0,06m -dla pretow gtéwnych lekkich podpér i pali

A 0,03m - dla zbrojenia gtéwnego dzwigaréw

A 0,025 m - dla strzemion dzwigaréw gtéwnych i zbrojenia ptyt pomostéw (PN-91/S-10042)
Uktadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

przekroju elementu

5.2.2. Montowanie zbrojenia

5.2.2.1. Laczenie pr etdw za pomoc g spawania

W obiektach mostowych kolejowych mozna stosowac¢ wytgcznie potgczenia pretéw czotowe.
taczenie przez spawanie zbrojenia gldbwnego moze by¢ wykonane poza miejscami najwiekszych
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wytezen konstrukcji i wilosci i max. 50% w jednym przekroju.

5.2.2.2. L aczenie pojedynczych pr etéw na zaktad bez spawania
Mozliwe jest tgczenie na zaklad bez spawania (wigzanie drutem) pretdw prostych, pretéw z hakami
oraz zbrojenia wykonanego z drutow w postaci petlic.

5.2.2.3. Skrzy zowania pr etow

Skrzyzowania pretow nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac¢ lub igczy¢ tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm uzywa sie do tgczenia pretdéw o $rednicy
do 12 mm. Przy srednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

Konce drutu wigzatkowego nalezy obcigé mozliwie blisko tgczonych pretéw.

6. Kontrola jako $ci Robot

6.1. Badanie zbrojenia

Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu jakosci materiatdw okreslona wyzej
w pkt. 2.5. zgodnosci z Dokumentacjg Projektowag oraz wymaganiami i obowigzujgcymi normami.
Zbrojenie podlega odbiorowi robot ulegajgcych zakryciu.

Sprawdzenie zbrojenia dokonuje sie przez bezposredni pomiar tasma, poziomicg i tasma, suwmiarkg
i porownanie z Dokumentacjg Projektowg oraz normg PN-B-06251.

Dopuszczalne tolerancje wymiar6w w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podaje
tabela 5.

Niezaleznie od tolerancji podanych w tabeli Nr 5 obowigzujg nastepujace:

- rdznica w wymiarach oczek siatki nie powinna przekracza¢ +3 mm,

- dopuszczalna réznica w wykonaniu siatki na jej dlugosci nie powinna przekraczaé¢ +25 mm,

- liczba uszkodzonych skrzyzowan w dostarczonych na budowe siatkach nie powinna
przekracza¢ 20% w stosunku do wszystkich skrzyzowan w siatce. Liczba uszkodzonych
skrzyzowan na jednym precie nie moze przekraczac¢ 25% ogolnej ich liczby na tym precie,

- roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekraczac +3 cm.

Tabela 5.
Parametr Zakres tolerancji dopuszczalna
odchytka
Ciecia pretow dla L<6,0m 20 mm
(L — dtugosé¢ preta wg projektu) dla L>6,0m 30 mm
Odgiecia (odchylenia w stosunku do potozenia dla L<0,5m 10 mm
okreslonego w projekcie) dla 0,5m<L<1,5m 15 mm
dla L>1,5m 20 mm
Usytuowanie pretow
a) otulenie (zmniejszenie wymiaru w stosunku do <5 mm
wymagan projektu)
b)  odchylenie plusowe (h -jest catkowitg gruboscig dla h<0,5m 10 mm
elementu) dla 0,5m<h<1,5m 15 mm
dla h>1,5m 20 mm
Cc) odstepy pomiedzy sagsiednimi réwnolegtymi a<0,05m 5mm
pretami (kablami) (a - jest odlegtoscig a<0,20 m 10 mm
projektowang pomiedzy powierzchniami a<0,40 m 20 mm
przylegtych pretéw) a>0,40 m 30 mm
d) odchylenia w relacji do grubosci lub szerokosci w b<0,25m 10 mm
kazdym punkcie zbrojenia lub otworu kablowego b<0,50m 15 mm
(b - oznacza catkowitg grubosé lub szerokosé b<1,5m 20 mm
elementu) b>1,5m 30 mm

7. Obmiar Robot

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1t. Do obliczania naleznosci przyjmuje sie teoretyczng ilosé
zmontowanego uzbrojenia tj. taczng dtugosc pretéw poszczegodlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowg kg/m. Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy tgczeniu pretow,
przektadek montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu
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w wyniku stosowania przez Wykonawce pretdw o $rednicach wiekszych od wymaganych
w Dokumentacji Projektowe;j.

8. Odbior Robét

Roboty objete niniejszg ST podlegajg odbiorowi robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, ktéry jest
dokonywany na podstawie wynikéw pomiaréw, badan i oceny wizualnej.

Odbioru zbrojenia nalezy dokonaé przed przystgpieniem do betonowania przez Kierownika Projektu

z adnotacjg do Dziennika Budowy.

Odbiér polega na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji zelbetowej
i postanowieniami niniejszej Specyfikacji, zgodnosci z rysunkami roboczymi liczby pretéw
w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonaniu hakéw, ztgcz i dhugosci zakotwien
pretéw oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

9. Podstawa ptatno $ci

9.1. Cena jednostkowa

Cena jednostkowa obejmuje zakup i dostarczenie materiatu, oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie,
przycinanie, fgczenie spawane czotowe lub bez spawania "na zaktad" oraz montaz zbrojenia przy
uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z Dokumentacjg Projektowg i niniejszg ST, a takze
oczyszczenie terenu rob6t z odpaddéw zbrojenia, stanowigcych wlasnosé Wykonawcy.

Platnos¢ nalezy przyjmowac¢ zgodnie z obmiarem i oceng jakosci wykonanych rob6t na podstawie
wynikébw pomiarow i badan laboratoryjnych, oceny wizualnej oraz zgodnie z Dokumentacjg
Projektows.

10. Przepisy zwi gzane

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania
i badania.

PN-S-10041 Konstrukcje mostowe z betonu sprezonego. Wymagania i badania.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-EN 10080:2007 Stal do zbrojenia betonu. Spajalna stal zbrojeniowa. Postanowienia ogdlne.

PN-EN 10204:2006 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli

PN-ISO 6935-2:1998  Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane.

PN-1SO 6935-2/Ak:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania
stosowane w kraju.

PN-EN ISO 15630-1:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czes¢ 1: Prety,
walcéwka i drut do zbrojenia betonu

PN-EN ISO 15630-2:2004 Stal do zbrojenia i sprezania betonu - Metody badan - Czes¢ 2:
Zgrzewane siatki do zbrojenia
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M.13.00.00. Beton. Wymagania ogélne

1. WSTEP

Niniejsze Specyfikacje Techniczne dotyczace betonu, jego sktadnikéw: cementu, kruszywa, wody oraz
domieszek i dodatkéw sg zgodne z normg PN-EN 206-1 i jej nie zastepujg, lecz jedynie uscislajg jej
postanowienia.

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru wszystkich elementéw
betonowych wystepujgcych w ramach udroznienia przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km
290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robo6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu betonéw oraz
elementéw betonowych okreslonych w pkt. 1.1.

1.4. Okre s$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotycz gce robot
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz zgodnosé z Dokumentacjg
Projektowg, ST, normami i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY

2.1. Cement

Cement jest najwazniejszym skiadnikiem betonu i powinien posiada¢ nastepujgce wiasciwosci:

- wysokg wytrzymato$c

- maty skurcz, szczeg6lnie w okresie poczatkowym

- wydzielanie malej ilo$ci ciepta przy wigzaniu.

Celem otrzymania betonu w duzym stopniu nieprzepuszczalnego i trwatego, a wiec odpornego na
dziatanie agresywnego srodowiska, do konstrukcji mostowych nalezy stosowaé cement portlandzki
CEM |, portlandzki z dodatkami CEM Il lub hutniczy CEM Ill o podwyzszonej odpornosci na wptywy
chemiczne.

Do betonu klasy C25/30 zaleca sie cement klasy 32,5NA, a dla betonéw wyzszych klas - cement klasy
42.5 NA. Cement pochodzacy z kazdej partii musi spetnia¢ wymagania zawarte w PN-EN 197-1. Nie
dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie
rozpadajgcych sie w wodzie.

Wykonawca betonu powinien dokonywaé kontroli cementu przed uzyciem go do wykonania mieszanki
betonowej.

2.2. Kruszywo

Kruszywo powinno spetnia¢ wszystkie wymagania normy PN-EN 12620 Kruszywa do betonu. Powinno
sktadac sie z elementéw niewrazliwych na przemarzanie, nie zawiera¢ sktadnikéw tamliwych, pylacych
czy o budowie warstwowej, gipsu ani rozpuszczalnych siarczandw, pirytow, pirytdw gliniastych

i sktadnikéw organicznych. Maksymalny nominalny gérny wymiar ziaren kruszywa (Dmax) nalezy
dobieraé, uwzgledniajgc otuline zbrojenia oraz minimalng szerokos$¢ przekroju elementu.

2.3. Kruszywo grube
Do betonéw nalezy stosowac¢ wytgcznie grysy granitowe, amfibolitowe lub bazaltowe o maksymalnym
wymiarze ziarna do 16mm. Do betonéw wysokiej wytrzymatosci zaleca sie stosowac kruszywo
amfibolitowe.
Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom (dla betonéw C25/30, C30/37, C35/45):

- zawartos$¢ pytow mineralnych do 1%

- zawartos¢ ziaren nieforemnych (wydtuzonych i ptaskich) do 20 %
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- wskaznik rozkruszenia :
- dla gryséw granitowych do 16%
- dla gryséw amfibolitowych, bazaltowych i innych do 8%
- nasigkliwos¢ do 1.2 %
- mrozoodporno$¢ wg metody bezposredniej do 2 %
- mrozoodpornos$¢ wg zmodyfikowanej metody bezposredniej PN-EN 13043 10 %
- reaktywno$¢ alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714-46:1992, PN-91/B-06714-
34/A1:1997 nie wywotujgca zwiekszenia wymiarow liniowych ponad 0.1 %
- zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.1 %
- zawartos¢ zanieczyszczen obcych do 0.25 %
- zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowe;.
W kruszywie grubym, tj. w grysach nie dopuszcza sie grudek gliny. Zaleca sig, aby zawarto$¢ podziarna
nie przekraczata 5%, a nadziarna 10 %.

2.4. Kruszywo drobne

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski grube o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegdlnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna wynosié:

- frakcje 0 - 0,125 mm 0-5,0%

- frakcje 0,125 - 0,25 mm 0- 10,0 %
- frakcje 0,25 - 0,5 mm 0- 30,0 %
- frakcje 0,5-2,0 mm 0- 100,0 %
- frakcje 2,0 - 4,0 mm 0- 15,0 %.

Piasek powinien spetia¢ nastepujace wymagania:
- zawartos¢ pytéw mineralnych do 1.5%
- reaktywnosc alkaliczna z cementem okreslona wg PN-B-06714-46:1992, PN-91/B-06714-
34/A1:1997 nie wywotujgca zwiekszenia wymiardw liniowych ponad 0.1%
- zawartos¢ zwigzkow siarki do 0.2%
- zawarto$é zanieczyszczen obcych do 0.25%
zawartos¢ zanieczyszczen organicznych nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej.
w kruszyW|e drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

2.5. Uziarnienie kruszywa

Mieszanki kruszywa drobnego i grubego wymieszane w odpowiednich proporcjach powinny utworzy¢
stalg kompozycje granulometryczng, ktéra pozwoli na uzyskanie wymaganych wiasciwosci zaréwno
swiezego betonu (konsystencja, jednorodnos¢, urabialnosé, zawarto$¢ powietrza) jak i stwardniatego
(wytrzymatos¢, przepuszczalnosé, modut sprezystosci, skurcz). Krzywa granulometryczna powinna
zapewni¢ uzyskanie maksymalnej szczelnosci betonu przy minimalnym zuzyciu cementu i wody.
Szczegobing uwage nalezy zwrdci¢ na uziarnienie piasku w celu zredukowania do minimum zuzycia wody.
Kruszywo powinno skfadac sie z co najmniej 3 frakcji, dla frakcji najdrobniejszej pozostalo$¢ na sicie
0 boku oczka 4 mm nie moze by¢ wieksza niz 5%. Poszczegdlne frakcje nie moga zawiera¢ uziarnienia
przynaleznego do frakcji nizszej w ilosci przewyzszajgcej 15% i uziarnienia przynaleznego do frakcji
wyzszej w ilosci przekraczajgcej 10% catego sktadu frakcji. Zaleca sie betony klasy C30/37 i wyzej
wykonywa¢ z kruszywem o uziarnieniu ustalonym doswiadczalnie, podczas projektowania skiadu
mieszanki betonowej. Do betonu klasy C20/25 nalezy stosowac¢ kruszywo o igcznym uziarnieniu
mieszczgcym sie w granicach podanych na wykresach i wedtug tabeli podanych ponizej.

Zalecane graniczne uziarnienie kruszywa.

Bok oczka sita Przechodzi przez sito[%]
[mm] krusz ywo do 16 mm
0.25 3 do 8
0.50 7 do 20
1.0 12 do 32
2.0 21 do 42
4.0 36 do 56
8.0 60 do 76
16.0 100
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Maksymalny wymiar ziaren kruszywa powinien pozwala¢ na wypetienie mieszankg kazdej czesci
konstrukciji przy uwzglednieniu urabialno$ci mieszanki, ilosci zbrojenia i grubo$ci otuliny.

2.6. Woda

Woda zarobowa do betonu powinna spetiaé¢ wszystkie wymagania PN-EN 1008. Powinna pochodzi¢ ze
zrodet nie budzacych zadnych watpliwosci lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu nie
wymaga badan. Woda powinna by¢ dodawana w mozliwie najmniejszych ilosciach w stosunku do
zatozonej wytrzymatosci i stopnia urabialnosci mieszanki betonowej, biorac pod uwage réwniez ilosci
wody zawarte w kruszywie, w sposéb pozwalajgcy na zachowanie mozliwie matego stosunku w/c nie
wiekszego niz 0,40.

2.7. Dodatki i domieszki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek lub dodatkéw chemicznych o dziataniu
zmieniajgcym wiasciwosci swiezej mieszanki oraz betonu stwardniatego. Nalezy doswiadczalnie
sprawdzi¢ skutecznosci domieszek lub dodatkéw przy ustalaniu recepty mieszanki betonowe;.
Kazdy rodzaj dodatku lub domieszki zmienia kilka cech, z tym ze z reguly jedng z nich szczegdlnie.
Dodatki i domieszki do betonu powinny by¢ zgodne z normami PN-EN 480, PN-EN 934.

2.8. Dodatek pytow krzemionkowych
Do betonéw mozna dodawac pyty krzemionkowe.

2.9. Recepty betonéw

Nalezy wykonaé recepty do betonowania w temperaturach normalnych (+5°C do +20°C) oraz

w temperaturach podwyzszonych >20°C (domieszki opdzniajgce) Kazda recepta powinna mieé komplet
badan zarobu prébnego potwierdzajgcych wymagane wiasciwosci stwardnialej mieszanki betonowe;.

3. SPRZET

Wykonawca odpowiedzialny jest za szczegotowy dobér sprzetu zapewniajgcy prawidtowe wykonanie
robot okreslonych w Dokumentaciji Technicznej i specyfikacji technicznej oraz zgodnie z zatozong
technologia.

Ponadto:

Instalacje do wytwarzania betonu przed rozpoczeciem produkcji powinny byé poddane ogledzinom
Kierownika Projektu. Instalacje te powinny by¢ typu automatycznego lub pétautomatycznego przy
wagowym dozowaniu kruszywa, cementu, wody i dodatkéw. Silosy na cement muszg mie¢ zapewniong
doskonatg szczelno$¢ z uwagi na wilgotno$¢ atmosferyczng. Wagi do dozowania cementu powinny by¢
kontrolowane co najmniej raz na dwa miesigce i rektyfikowane na rozpoczecie produkcji, a nastepnie
przynajmniej raz na rok. Urzgdzenia dozujgce wode powinny by¢ sprawdzane co najmniej raz na miesigc.
Mieszanie sktadnikéw powinno odbywac¢ sie wytgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu
(zabrania sie stosowania mieszarek wolnospadowych). Objetos¢ mieszalnikéw betoniarek musi
zabezpieczaé pomieszczenie wszystkich sktadnikéw wazonych bez wyrzucania na zewnatrz. Zaleca sie
minimalng pojemnos¢ pojedynczego zarobu na 0,75 m®. Do wykonania rusztowan i deskowan nalezy
uzy¢ sprzetu zaakceptowanego przez Kierownika Projektu, przeznaczonego dla realizacji rob6t zgodnie
Z zatozong technologig.

4. TRANSPORT

Transport betonu z wytworni do miejsca wbudowania powinien by¢ wykonywany przy uzyciu
odpowiednich srodkéw w celu unikniecia segregacji pojedynczych sktadnikéw i zniszczenia betonu.
Mieszanka powinna by¢ transportowana mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami), a czas
transportu nie powinien by¢ diuzszy, niz czas zgodny z technologig betonowania zaakceptowang przez
Kierownika Projektu. W zaleznosci od warunkéw betonowania (miejsce wbudowania, temperatura
powietrza, itd.) zaleca sie stosowanie domieszek op6zniajgcych wigzanie betonu.

Nie sg dozwolone samochody skrzyniowe ani wywrotki. Zaleca sie podawanie betonu do miejsca
wbudowania za pomocg specjalnych pojemnikéw o konstrukcji umozliwiajgcej tatwe ich opréznianie lub
pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Uzycie pomp jest dozwolone pod
warunkiem, ze przedsiebiorstwo zastosuje odpowiednie srodki celem utrzymania ustalonego stosunku
w/c w betonie przy wylocie.

Nie dopuszcza sie przenosnikdw tasmowych do podawania mieszanki. Jednorodno$¢ mieszanki powinna
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by¢ kontrolowana w czasie roztadunku. Obowigzkiem Kierownika Projektu jest odrzucenie transportu
betonu nie odpowiadajgcego opisanym wyzej wymaganiom.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wytwarzanie betonu

Wytwarzanie betonu powinno odbywac¢ sie w wytwoérni. Dozowanie kruszywa powinno byé wykonywane
z doktadnoscig 2%. Dozowanie cementu powinno odbywaé sie na niezaleznej wadze, o wigkszej
doktadnosci. Dla wody i dodatkéw dozwolone jest rowniez dozowanie objetosciowe. Dozowanie wody
winno by¢ dokonywane z doktadnoscig 2%.

Czas i predkos¢ mieszania powinny by¢ tak dobrane, by produkowaé¢ mieszanke odpowiadajaca
warunkom jednorodnosci, o ktérych byta mowa powyzej. Zaréb powinien by¢ jednorodny, posiadaé
jednolitg spojnosé, by w czasie transportu i innych operacji nie wystgpito oddzielanie poszczegdlnych
sktadnikéw. Urabialnosé mieszanki powinna pozwoli¢ na uzyskanie maksymalnej szczelnosci po
zawibrowaniu bez wystgpienia pustek w masie betony lub na powierzchni. Urabialnosé nie moze byc¢
osiggana przy wiekszym zuzyciu wody niz przewidziano w recepturze mieszanki. Kierownik Projektu
moze zezwoli¢ na stosowania srodkOw napowietrzajacych, plastyfikatoréw, uptynniaczy itp. nawet, jesli
ich zastosowanie nie bylo przewidziane w projekcie. Produkcja betonu i betonowanie powinny zosta¢
przerwane, gdy temperatura spadnie ponizej 0°C, za wyjgtkiem sytuacji szczegoélnych, lecz wtedy
Kierownik Projektu wyda kazdorazowo dyspozycje na pismie z podaniem warunkdw betonowania. Sktad
mieszanki betonowej powinien przy najmniejszej iloéci wody zapewnié szczelnosé utozenia mieszanki

w wyniku zageszczenia przez wibrowanie. W przypadku odmiennych warunkéw wykonania i dojrzewania
betonu (np. prasowanie, odpowietrzanie, dojrzewanie w warunkach podwyzszonej temperatury) nalezy
uwzgledni¢ wpltyw tych czynnikéw na wytrzymatos$c i inne cechu betonu. Wartosé stosunku ¢/w nie moze
by¢ mniejsza niz 2,5 (warto$¢ stosunku w/c nie wieksza niz 0.4). Konsystencja mieszanek nie rzadsza od
plastycznej, sprawdzana aparatem Ve-Be. Dopuszcza sie badanie konsystencji plastycznej stozkiem
opadowym wytgcznie w warunkach budowy. Stosunek poszczegéinych frakcji kruszywa grubego ustalony
doswiadczalnie powinien odpowiada¢ najmniejszej jamistosci. Zawarto$¢ powietrza w mieszance
betonowej powyzej 4%. Minimalna zawartos¢ cementu jest zalezna od klasy wytrzymatosci betonu

i klasy ekspozycji — podana jest w tablicy F1 normy PN-EN 206-1

5.2. Ukfadanie mieszanki betonowej (betonowanie)

5.2.1. Zalecenia ogo6lne

Betonowanie powinno by¢ wykonywane ze szczeg6lng starannoscia i zgodnie z zasadami sztuki

budowlanej. Rozpoczecie robét betoniarskich moze nastgpi¢ po opracowaniu przez wykonawce

i akceptacji przez Kierownika Projektu dokumentacji technologicznej, obejmujacej takze betonowanie.

Betonowanie moze zostac rozpoczete po sprawdzeniu deskowan i zbrojenia przez Kierownika Projektu

i po dokonaniu na ten temat wpisu do Dziennika Budowy.

Przy betonowaniu konstrukcji mostowych nalezy zachowac nastepujgce warunki:

- przed utozeniem zbrojenia, deskowanie nalezy pokry¢ srodkiem antyadhezyjnym dopuszczonym
do stosowania w budownictwie. Srodki te nie mogg zostawia¢ tlustych plam na gotowych
elementach. Podczas szalowania kap chodnikowych nalezy stosowac¢ srodki antyadhezyjne jak dla
betondw elewacyjnych - $rodki na bazie woskéw o konsystencji pasty,

- przed betonowaniem sprawdzié: potozenie zbrojenia, zgodnosé rzednych z projektem, czystos$c
deskowania oraz obecnos$é wkiadek dystansowych, zapewniajacych wymagang grubosc otuliny,

- betonowanie konstrukcji wykonywaé¢ wytgcznie w temperaturach >+5°C, zachowujac warunki
umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci >15MPa przed pierwszym zamarznigciem.

W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga
to zgody Kierownika Projektu oraz zapewnienia mieszanki betonowej

o temperaturze +20°C w chwili jej uktadania, zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg
ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Prace betoniarskie powinny byé prowadzone wéwczas pod
bezposrednim nadzorem Kierownika Projektu.

- mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci > 0.75 m od powierzchni, na ktérg spada:

w przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny
zasypowej (do wysokosci 3m) lub leja zasypowego teleskopowego (do wysokosci 8m)

- wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan/min z butawami o srednicy <0:65
odlegtosci miedzy pretami zbrojenia, lezgcymi w ptaszczyznie poziomej

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotykac¢ zbrojenia butawg wibratora

- podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi zagitebia¢ butawe na glebokos$é 5-8cm w warstwe
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poprzednig i przetrzymywaé butawe w jednym miejscu przez 20-30 s, po czym wyjmowac powoli
w stanie wibrujgcym
- kolejne miejsca zagtebiania butawy powinny by¢ od siebie oddalone 0 1.4 R (R promien
skutecznego dziatania wibratora), odlegtosé ta zwykle wynosi 0.35-0.7m
- belki (faty) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostow
i charakteryzowac sie drganiami na catej dtugosci
- czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg wibracyjng w jednym miejscu powinien
wynosi¢ od 30 do 60 s
- zasieg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci
iod 1.0 do 1.5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie,
aby nie powstawaty martwe pola, a mocowanie powinno by¢ trwate i sztywne.
Gdyby betonowanie bylo wykonywane w okresach obnizonych temperatur, wykonawca zobowigzany jest
codziennie rejestrowa¢ minimalne temperatury za pomocg sprawdzonego termometru umieszczonego
przy betonowanym elemencie. Beton powinien by¢ uktadany w deskowaniu w ten sposéb, aby
zewnetrzne powierzchnie miaty wyglad gtadki, zwarty, jednorodny bez zadnych plam i skaz. Ewentualne
nieréwnosci i kawerny powinny by¢ usuniete, a miejsca przypadkowo uszkodzone powinny zosta¢
doktadnie naprawione zaprawg naprawczg PCC natychmiast po rozdeskowaniu, ale tylko w przypadku,
jesli uszkodzenia te sa w granicach, ktore Kierownik Projektu uzna za dopuszczalne. W przeciwnym
przypadku element podlega rozbiérce i odtworzeniu. Wszystkie wymienione wyzej roboty poprawkowe sg
wykonywane na koszt wykonawcy. Ewentualne tgczniki stalowe (drut, $ruby, itp.), ktdre spetnialy funkcje
stezen deskowan lub inna, wychodzg z betonu po rozdeskowaniu, powinny by¢ obciete przynajmniej
1.0 cm pod wykonczong powierzchnig betonu, a otwory powinny byé wypetnione naprawczg zaprawg
cementowg PCC. Tam gdzie tylko mozliwe, elementy form deskowania powinny by¢ zastabilizowane
w doktadnej pozycji przy zastosowaniu pretow stalowych wewnatrz rurek z PVC lub podobnego materiatu
koloru szarego(rurki pozostajg w betonie). Wytadunek mieszanki ze srodka transportowego powinien
nastepowac z zachowaniem maksymalnej ostroznosci celem unikniecia rozsegregowania skfadnikéw.
Oprzyrzagdowanie, czasy i sposoby wibrowania powinny by¢ uzgodnione i zatwierdzone przez Kierownika
Projektu. Zabrania sie wytadunku mieszanki w jedng hatde i rozprowadzenie jej przy pomocy wibratoréw.
Kolejne betonowania nie moga tworzy¢ przerw, nieciggtosci ani réznic wizualnych, a podjecie
betonowania moze nastagpic tylko po oczyszczeniu, wyszczotkowaniu i zmyciu powierzchni betonu
poprzedniego. Kierownik Projektu moze, jesli uzna to za celowe, zadecydowac o koniecznosci
betonowania ciggtego celem unikniecia przerw. W tym przypadku praca winna by¢ wykonywana na
zmiany robocze i w dni $wigteczne.
Dodawane wszelkie srodki adhezyjne do mieszanki betonowej nie mogg powodowaé barwienia betonu.

5.2.2. Zalecenia dotycz ace betonowania elementéw

Przy wykonywaniu elementéw konstrukcji monolitycznych, nalezy przestrzega¢ dokumentaciji

technologicznej, ktéra powinna uwzgledniaé¢ nastepujgce zalecenia;

- w korpusach podp6r mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub
rurociggu pompy, badz tez za pomocg rynny, warstwami o grubo$ci do 40 cm, zageszczajac
wibratorami wgtebnymi

- w stupach, w ktérych strzemiona nie przecinajg ptaszczyzny poziomej, uktada¢ mieszanke
betonowg w sposéb ciagty segmentami o wysokosci do 5.0 m, podajgc ja od géry do rdzenia stupa
za posrednictwem leja lub rurociggu pompy i zageszczac¢ warstwami o grubosci do 40 cm, stosujgc
wibratory przyczepne lub wgtebne, w przypadku stosowania wibratoréw przyczepnych pierwsza
warstwe mieszanki nalezy zageszczac¢ wibratorami wgtebnymi

- w stupach z gestym zbrojeniem i strzemionami przecinajgcymi ich przekréj poprzeczny,

0 najmniejszym wymiarze przekroju < 40 cm, mieszanke betonowg uktadac bez przerwy
segmentami o0 wysokosci do 2.0 m, wprowadzajac jg od gory lejem lub rurociggiem pompy, lub
z boku przez okienka za posrednictwem rynienki lub rurociggu, skierowanych do osi stupa;
mieszanke zageszczaé warstwami o grubosci do 40 cm przy uzyciu wibratoréw wgtebnych
wprowadzonych od gory w osi stupa

- gdy wysokos¢ stupa jest wieksza od jednego segmentu H >5,0 m wéwczas betonowanie
kolejnego segmentu mozna rozpoczg¢ po uptywie 1-2 godzin

- przy wykonywaniu belek, mieszanke betonowg uktada¢ warstwami o grubosci do 40 cm
bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy, lub za posrednictwem rynny i zageszczac
wibratorami wgtebnymi

- w piytach, mieszanke betonowa uktadac bezposrednio z pojemnika lub rurociggu pompy;

w ptytach o grubosci t >12 cm zbrojonych goéra i dotem nalezy stosowaé wibratory wgtebne; do
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wyréwnywania powierzchni betonowej nalezy stosowac belki (faty wibracyjne).
Celem ograniczenia wptywow skurczu i petzania betonowanie ptyty winno byé prowadzone catg jej
szerokoscig, na podstawie opracowanego uprzednio projektu technologicznego. Przed betonowaniem
nalezy osadzi¢ i wyregulowac wszystkie elementy kotwione w betonie.

5.3. Pielegnacja i warunki rozformowania betonu dojrzewaj  acego normalnie

Nie jest dopuszczalne ograniczanie pielegnacji wytacznie do polewania wodg. Bezposrednio po
zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami wodoszczelnymi,
zapobiegajgcemu odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed deszczem i inna wodg (maty,
folie itp.). Nanoszenie bton nieprzepuszczalnych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie
bedzie sie fgczyt z nastepng warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sg stawiane specjalne
wymagania dla jakosci pielegnowanej powierzchni. Woda stosowana do polewania betonu powinna
spetnia¢ wymagania PN-EN 1008. W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed
uderzeniami i drganiami. Rozformowywanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiggnieciu przez beton
wytrzymatosci rozformowywania (konstrukcje monolityczne), zgodnie z PN-EN 206-1 lub wytrzymalosci
manipulacyjnej (prefabrykaty).

5.4. Wykonywanie otwordw, nisz, zagt ebien itp.

Wykonawca ma obowigzek $cistego wykonywania konstrukcji zgodnie z dokumentacjg techniczna,
uwzgledniajgc ewentualne korekty wprowadzane przez nadzér autorski lub Kierownika Projektu. Dotyczy
to wykonania wszelkiego rodzaj otworow, nisz i zagtebiehn w konstrukcjach betonowych. Wszystkie
konsekwencje wynikajgce z braku lub nieprawidtowosci tych elementéw obcigzajg catkowicie wykonawce
zaréwno jesli chodzi o rozkucia i naprawy, jak i ewentualne opéznienia w wykonaniu prac wkasnych

i towarzyszacych (wykonywanych przez innych wykonawcow).

5.5. Usterki wykonania

Pekniecia elementdw konstrukcyjnych oraz powierzchniowe rysy skurczowe, pustki, raki i wykruszyny sg
niedopuszczalne. Wszystkie styki montazowe betonowania sekcjami dla belek policzkowych nalezy
zeszlifowaé lub wypetni¢ szczeliny odpowiednimi srodkami. Wykonywanie wszelkich napraw, jak
szpachlowanie lub szlifowanie nalezy wykonywaé nie pézniej niz na 7 dzien po rozdeskowaniu.

W przeciwnym wypadku naprawy nalezy wykonywac¢ jak dla betondw ,starych” — remontowanych
(piaskowanie).

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Wymagane wia sciwo sci betonu
6.1.1. Jako $¢ betonow
Przed rozpoczeciem betonowania wykonawca jest zobowigzany okresli¢ jakos¢ materiatdw i mieszanek
betonowych przedktadajgc do oceny Kierownikowi Projektu:

A recepte z wynikami badan dla prébnego zarobu laboratoryjnego,
informacje o kruszywach
informacje o cemencie, dodatkach i domieszkach,
proponowany rodzaj konsystencji mieszanki betonowej i przewidywany wskaznik konsystencji wg
metody stozka opadowego [cm] lub metody Ve-Be [s]
sposOb wytwarzania betonu, transportu, betonowania, pielegnacji betonu
Wyniki badan wymaganych cech betonu z zarobu prébnego
okreslenie trwatosci betonu na podstawie préb opisanych w dalszej czesci

A projekty ewentualnych konstrukcji pomocniczych.
Nadzér inwestorski wyda pozwolenie na rozpoczecie betonowania po sprawdzeniu i zatwierdzeniu
dokumentoéw stwierdzajgcych jakosé materiatow i mieszanek betonowych.
Laboratorium badawcze wykona prébki, ktérych ilos¢ i sposdb wykonania badan zostang podane przez
Kierownika Projektu, ktére wykonywaé bedzie okresowe badania w czasie realizacji, celem sprawdzenia
zgodnosci wlasciwosci materiatow i mieszanek betonowych zastosowanych z wczesniej przediozonymi.
Badanie wytrzymatos$ci na $ciskanie nalezy wykonywac¢ zgodnie z PN-EN 12390-3. Badanie nalezy
wykonac dla dwdch serii: jednej po 7 dniach, jednej po 28 dniach od betonowania. Nalezy sprawdzac
kazdy rodzaj betonu (klasa wytrzymatosci) i co najmniej raz kazdy element.
Wszystkie koszty badan laboratoryjnych, obcigzajg wykonawce. Oprdcz sprawdzenia wytrzymatosci
nalezy sprawdzi¢ nasigkliwos¢ (nie wieksza niz 5%), wodoszczelnosé (W8) oraz mrozoodpornosé
(F150) wedtug PN-B-06250 dla wszystkich betondw konstrukcyjnych

> = >

> -
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6.2. Kontrola jako $ci mieszanki betonowej i betonu
6.2.1. Zakres kontroli
Kierownik Projektu ma prawo pobrania w kazdym momencie, kiedy uzna za stosowne, dalszych probek
materiatow lub betonéw celem poddania badaniom badz probom laboratoryjnym. Kontroli podlegajg
nastepujgce wiasciwosci mieszanki betonowej i betonu, badane wg PN-EN 206-1

- konsystencja mieszanki betonowej

- zawarto$é powietrza w mieszance betonowej

- wytrzymato$¢ betonu na Sciskanie

- nasigkliwos¢ betonu

- odpornos¢ betonu na dziatanie mrozu

- przepuszczalnosé wody przez beton.
Zwraca sie uwage na koniecznos$¢ wykonania planu kontroli jakosci betonu, zawierajgcego m.in. podziat
obiektu (konstrukcji) na czesci podlegajace osobnej ocenie oraz szczegbtowe okreslenie liczebnosci
i terminéw pobierania prébek do kontroli mieszanki i betonu.

6.2.2. Sprawdzenie konsystencji mieszanki betonowej
Sprawdzenie konsystencji przeprowadza sie podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej
i nastepnie przy stanowisku betonowania, co najmniej 2 razy w czasie jednej zmiany roboczej. Réznice
pomiedzy przyjetg a kontrolowang konsystencjg mieszanki nie powinny przekroczyé:

- +20% ustalonej wartosci wskaznika Ve-Be

- +1cm - wg metody stozka opadowego, przy konsystencji plastyczne;j.
Dopuszcza sie korygowanie konsystencji mieszanki betonowej wylgcznie przez zmiane zawartosci
zaczynu W mieszance, przy zachowaniu statego stosunku cementowo - wodnego, ewentualnie przez
regulacje ilosci plastyfikatora.

6.2.3. Sprawdzenie zawarto $ci powietrza w mieszance betonowe;j
Sprawdzenie zawartosci powietrza w mieszance betonowej przeprowadza sie¢ metodg cisnieniowg
podczas projektowania jej skladu, a przy stosowaniu domieszek napowietrzajgcych co najmniej raz
w czasie zmiany roboczej podczas betonowania. Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana
metodg cisnieniowg wg PN-EN 206-1 i norm powotanych nie powinna przekraczac :

- przedziatdw wartosci podanych w tabeli nizej w przypadku stosowania domieszek

napowietrzajgcych :
Uziarnienie kruszywa [ mm ] 0-16
Zawarto$¢ | beton narazony na czynniki 4,0do 5,0

powietrza atmosferyczne

[%] beton narazony na staty dostep wody 45do5.5
przed zamarzaniem

6.2.4. Sprawdzenie wytrzymato $ci betonu na $ciskanie (klasy betonu)

W celu sprawdzenia wytrzymatosci betonu na sciskanie (klasy betonu) nalezy pobrac¢ prébki o liczbie
okreslonej w planie kontroli jakosci, lecz nie mniej niz: 1 probke na 100 zarobéw, 1 probke na 50 m?,

1 prébke na zmiane roboczg oraz 3 probki na partie betonu. Prébki pobiera sie przy stanowisku
betonowania, losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje i bada
zgodnie z PN-EN 206-1.

Ocene zgodnosci nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikéw badan uzyskanych podczas okresu
oceny, ktory nie powinien przekroczy¢ ostatnich dwunastu miesiecy produkcji.

Zgodnos¢ wytrzymatosci betonu na $ciskanie ocenia sie na probkach badanych w 28 dniu dojrzewania
zgodnie z p. 5.5.1.2 normy dla:

- zbioru "n" niepokrywajgcych sie lub pokrywajgcych sie kolejnych wynikéw badan fcm (kryterium 1);

- kazdego pojedynczego wyniku badania fci (kryterium 2).

UWAGA Kryteria zgodnos$ci opracowano na podstawie niepokrywajgcych sie wynikéw badan.
Zastosowanie kryteriéw do pokrywajgcych sie wynikéw badan zwieksza ryzyko ich odrzucenia.
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Zgodnos¢ jest potwierdzona, jesli oba kryteria podane w tablicy 14 dla produkcji poczatkowej albo ciggtej
sg speione.

Przy ocenie zgodnosci rodziny betondw, kryterium 1 stosuje sie do betonu odniesienia, przy
uwzglednieniu wszystkich przeliczonych wynikow badan z rodziny; kryterium 2 stosuje sie do
poczatkowych wynikéw badan.

Tablica 14 - Kryteria zgodnosci dotyczgce wytrzymatosci na sciskanie

Produkcja Liczba ,n” wynikéw badan Kryterium 1 Kryterium 2
wytrzym?:loi,gilor;?esuskame $rednia z ,,n” wynikow dowolny pojedynczy
(fcm) N/mm2 wynik badania (fci)
N/mm2
Poczatkowa 3 >fck +4 >fck -4
Ciagta 15 > fck + 1,480 > fck - 4

Wstepnie odchylenie standardowe nalezy obliczy¢ z co najmniej 35 kolejnych wynikow badan
wykonanych w okresie dtuzszym niz trzy miesigce, bezposrednio poprzedzajgcym okres produkcii,
podczas ktérego ma by¢ sprawdzana zgodnos¢. Wartosc¢ ta powinna by¢ przyjeta jako oszacowane
odchylenie standardowe (o) populacii. Przyjeta warto$¢ powinna by¢ potwierdzona podczas pozniejszej
produkcji. Dopuszcza sie dwie metody weryfikacji oszacowania wartosci o. Wyboru metody nalezy
dokona¢ z wyprzedzeniem.

Metoda 1

Wstepng wartos$¢ odchylenia standardowego mozna stosowac w pdzniejszym okresie produkcji, w ktérym
sprawdza sie zgodnos¢, pod warunkiem, ze odchylenie standardowe ostatnich 15 wynikéw (s15) nie
odbiega znaczgco od przyjetego odchylenia standardowego. Wstepnie oszacowane odchylenie
standardowe jest brane pod uwage, pod warunkiem ze:

0,630<s15<1370

Gdy wartos¢ s15 znajduje sie poza tymi granicami, nalezy okresli¢ nowe oszacowanie ¢ ha podstawie
ostatnich dostepnych 35 wynikéw badan.

Metoda 2
Przyjmuje sie nowg wartos¢ g, ktérg mozna oszacowac dla produkciji ciagtej. Czuto$¢ sposobu
oszacowania powinna byé co najmniej taka jak w metodzie 1.

Nowe oszacowanie o nalezy stosowaé¢ do nastepnego okresu oceny zgodnosci.

6.2.5. Sprawdzanie nasi gkliwo sci betonu (dla betonéw konstrukcyjnych klas powy zej C25/30)
Sprawdzenie nasigkliwosci betonu przeprowadza sie przy ustaleniu sktadu mieszanki betonowej oraz na
prébkach pobranych przy stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, lecz co najmniej 3 razy

w okresie wykonywania obiektu i nie rzadziej niz 1 na 500 m* betonu. Oznaczenie to przeprowadza sig co
najmniej na 5 prébkach pobranych z wybranych losowo r6znych miejsc. Nasigkliwo$é nie moze
przekraczaé 5%.

6.2.6. Sprawdzenie odporno $ci betonu na dziatanie mrozu (dla betonéw konstrukc yjnych klas
powy zej C25/30)
Sprawdzanie odpornosci betonu na dziatanie mrozu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w
warunkach laboratoryjnych podczas ustalania skladu mieszanki betonowej oraz na prébkach pobieranych
przy stanowisku betonowania zgodnie z flanem kontroli, lecz co najmniej raz w okresie betonowania
obiektu, i nie rzadziej niz 1 raz na 500 m” betonu. Zaleca sie badanie na prébkach wycietych z konstrukgiji.
Do sprawdzenia stopnia mrozoodpornosci betonu w elementach jezdni i innych konstrukcjach
szczegOlnie narazonych na stycznosé ze srodkami odmrazajgcymi, zaleca sie stosowanie metody
przyspieszonej wg PN-88/B-06250. Wymagany stopien mrozoodpornosci betonu F 150 jest osiggniety,
jesli po wymaganej (150) liczbie cykli zamrazania - odmrazania probek spetnione sg ponizsze warunki:
Po badaniu metodg zwykia:

- prébka nie wykazuje peknigé

- faczna masa ubytkdw w postaci zniszczonych naroznikow i krawedzi, odpryskow kruszywa itp.
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nie przekracza 5 % masy probek nie zamrazanych
- obnizenie wytrzymatosci na sciskanie w stosunku do prébek nie zamrozonych nie jest wieksze
niz 20%.

6.2.7. Sprawdzenie przepuszczalno $ci wody przez beton (dla betonéw konstrukcyjnych ki as

powy zej C25/30)

Sprawdzenie stopnia wodoszczelnosci betonu przeprowadza sie na prébkach wykonanych w warunkach
laboratoryjnych podczas projektowania sktadu mieszanki betonowej oraz na probkach pobieranych przy
stanowisku betonowania zgodnie z planem kontroli, nie rzadziej jednak niz 1 raz na 500 m? betonu.
Wymagany stopien wodoszczelnosci betonu W8 jest osiggniety, jesli pod cisnieniem wody 0.8 MPa

w czterech na sze$c¢ prébek badanych zgodnie z PN-B-06250 nie stwierdza sie oznak przesigkania wody.

6.2.8. Dokumentacja bada n

Na Wykonawcy robét spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
laboratoria lub na zlecenie), przewidzianych niniejszymi Specyfikacjami oraz gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Kierownikowi Projektu wszystkich wynikow badan dotyczgcych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

6.3. Badania i odbiory konstrukcji betonowych
6.3.1. Badania w czasie budowy
Badania konstrukcji betonowych i zelbetowych w czasie wykonywania robét polegajg na sprawdzeniu na
biezgco, w miare postepu robét, jakosci uzywanych materiatéw i zgodnosci wykonywanych rob6t
z projektem i obowigzujgcymi normami. Badania powinny objgé wszystkie etapy produkcji, a przede
wszystkim takie roboty, ktére przy ostatecznym odbiorze nie bedg widoczne, a jakos¢ ich wykonania nie
bedzie mogta by¢ sprawdzona. Wyniki badan oraz wnioski i zalecenia powinny by¢ wpisane do Dziennika
Budowy.
Sprawdzenie materialdw polega na stwierdzeniu, czy gatunki ich odpowiadajg przewidzianym
w dokumentacji technicznej i czy sg zgodne ze Swiadectwami jako$ci i protokotami odbiorczymi.
Sprawdzenie rusztowarn wykonuje sie przez bezposredni pomiar tadma, pionem, niwelatorem
i poréwnanie z projektem. Badania polegajg na stwierdzeniu:

- zgodnosci podstawowych wymiar6w z projektem,

- zachowaniu rzednych oraz odchylenia od potozenia poziomego i pionowego,

- zgodnosci przekrojow poprzecznych elementéw nosnych,

- wielkosci podniesienia wykonawczego,

- prawidtowosci i doktadnosci potagczen miedzy elementami.
Sprawdzenie nalezy wykonac¢ przez ogledziny zewnetrzne potgczen i przez kontrole dociggniecia
wszystkich srub w konstrukcji.
Sprawdzanie deskowan wykonuje sie przez bezposredni pomiar taSma, tatg i poréwnanie
z projektem oraz PN-63/B-06251.
Sprawdzenie zbrojenia wykonuje sie przez bezposredni pomiar taSmg, poziomicg, suwmiarkg
i poréwnanie z projektem oraz PN-63/B-06251.
Sprawdzenie robot betonowych wykonuje sie wg PN-EN 206-1.
Sprawdzenie podpdr jako catosci nalezy wykonac przez:

- poréwnanie przekrojow poprzecznych z projektem

- ustalenie, czy wychylenie z pionu miesci sie w granicach dopuszczalnych

- sprawdzenie rys i rakow.
Sprawdzenie korpuséw budowli oporowych nalezy wykona¢ przez:

- poréwnanie z projektem usytuowania budowli wzgledem osi korpusu drogowego,

- poréwnanie rzednych z projektem,

- poréwnanie przekrojow poprzecznych z projektem,

- ustalenie, czy nachylenie Scian pionowych jest w granicach dopuszczalnych,

- badania powierzchni betonu pod katem rys, peknie¢ i rakdw.

6.3.2. Badania po zako Aczeniu budowy

Sprawdzenie podstawowych wymiardw obiektu nalezy przeprowadzac¢ przez wykonanie pomiaréw na
zgodnosé z dokumentacjg techniczng w zakresie:

- podstawowych rzednych nawierzchni oraz potozenia osi obiektu w stosunku do dojazdéw

- rozpietosci poszczegolnych przeset i diugosci catego obiektu.
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Sprawdzenie konstrukcji nalezy wykonaé przez ogledziny oraz kontrole formalng dokumentéw z badan
prowadzonych w czasie budowy.

6.3.3. Badania dodatkowe

Badania dodatkowe wykonuje sie, gdy co najmniej jedno badanie wykonywane w czasie budowy lub po
jej zakonczeniu dato wynik niezadowalajgcy lub watpliwy.

6.4. Tolerancje
6.4.1. Fundamenty
Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

a) tawa fundamentowa w planie + 5 cm

b) rzedne wierzchu fawy 2 cm

C) ptaszczyzny i krawedzie - odchylenie od pionu + 2 cm.

6.4.2. Podpory

Dopuszczalne odchytki wymiarowe od projektu wynosza:

a) rzedne wierzchu podpory [ 1 cm

b) pochylenie scian 0.5% wysokosci, lecz dla podpér stupowych < 1.5cm
C) wymiary w planie [ 2 cm dla podp6r masywnych, [ 1 cm dla podp6r stupowych.
6.4.3. Ustréj no sny

a) dtugosé przesta + 2 cm

b) 0$ podituzna w planie £ 3 cm

) usytuowanie w planie belek podtuznych i poprzecznych oraz ptyty + 2 cm
d) przekroje dzwigarow i ptyty £ 0.5 cm

e) rzedne £ | cm.

7. OBMIAR ROBOT
Nie dotyczy.

8. ODBIOR ROBOT
Nie dotyczy.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Nie dotyczy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy dotycz ace betonu

PN-EN 197-1:2002 Cement. Cementy powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci.
PN-86/B-06712 Kruszywa mineralne do betonu.

PN-EN 1008 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badania i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w wywody odzyskanej z procesu produkcji betonu

PN-88/B-06250 Beton zwykty.

PN-EN 206-1 Beton Cze$¢ 1: Wymagania, wiasciwosci, produkcja i zgodnosé

PN-EN 12620+A1:2010 kruszywa do betonu

10.2. Normy dotycz ace konstrukcji betonowych.

PN-91/S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.
PN-S-10040:1999 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania
i badania.

10.3. Inne dokumenty

Rozporzadzenie z 30 maja 2000, Dz.U. nr 63/2000

~Beton wedlug normy PN-EN 206-1-komentarz”. Praca zbiorowa pod kierunkiem prof. Lecha
Czarneckiego .
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M.13.01.00 Beton konstrukcyjny
M.13.01.01. Beton C 25/30

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru elementow z betonu
konstrukcyjnego w ramach udroznienia przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii
kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze $Scian
oporowych z betonu C25/30 w deskowaniu, zawierajgce wytworzenie mieszanki betonowej i jej
zageszczenie oraz montazem i demontazem deskowania.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacjg
Projektowa, ST, normami i poleceniami Kierownika Projektu.

2. MATERIALY
Jak w ST M.13.00.00.
B30 (C25/30), F150, W8, N5%.

3. SPRZET
Jak w ST M.13.00.00.

4. TRANSPORT
Jak w ST M.13.00.00.

5. WYKONANIE ROBOT
Wymagania og6lne jak w ST M.13.00.00.

5.1. Otulenie zbrojenia
Jak w ST M.12.00.00.

5.2. Betonowanie
Bezposrednio przed betonowaniem deskowanie nalezy starannie oczysci¢ przez przedmuchanie
sprezonym powietrzem. Zbrojenie powinno by¢ odebrane przez Kierownika Projektu, a zezwolenie na
betonowanie wpisane do Dziennika Budowy. Przy odbiorze nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na
stabilnos¢ i odpowiednig wytrzymatosé deskowania, wlasciwe utozenie i powigzanie zbrojenia, zgodne
z projektem otulenia pretéw. Koncowki drutow wigzatkowych musza by¢ odgiete do srodka elementu.
Prety zbrojeniowe powinny by¢ tagczone zgodnie z normg z zachowaniem odpowiedniej dlugosci zaktadow
i przestrzegania zasady nie faczenia pretow w jednym przekroju. Przed betonowaniem nalezy sprawdzic,
czy zostalo wyprowadzone zbrojenie elementow betonowanych w nastepnych etapach zgodnie
z Dokumentacjg Projektows.
Betonowanie nalezy prowadzi¢ bez przerw roboczych prowadzgc beton catym przekrojem wg ponizszego
schematu :
e betonowanie gérnych powierzchni nalezy wykona¢ z wtasciwym uksztattowaniem betonu
e ukladany beton nalezy zawibrowa¢ wibratorami wgtebnymi oraz zawibrowa¢ powierzchniowo
listwami wibracyjnymi
e nie wolno uzywac listew wibracyjnych z wigczong wibracjg do $ciggania nadmiaru betonu;
operacje te nalezy wykonywac¢ zwykig fatg drewniang
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e betonowanie powinno byé prowadzone wg projektu betonowania opracowanego przez
Wykonawce i zatwierdzonego przez Kierownika Projektu i projektanta.

Zwraca sie uwage na doktadne wygtadzenie gornej powierzchni betonu. Powierzchnie swiezego betonu
nalezy wygtadzi¢ przez zacieranie. Gorna powierzchnia powinna by¢ tak przygotowana, aby szczelina
pomiedzy 4-metrowg latg i powierzchnig betonu nie byla wieksza niz 10 mm. Powierzchnia betonu nie
moze mie¢ lokalnych nieréwnosci przekraczajgcych 2 mm wysokosci i 5 mm zagiebien, pod warunkiem,
ze nierébwnosci te nie majg ostrych krawedzi.
Betonowanie nalezy przeprowadza¢ scisle wg technologii przyjetej w dokumentacji projektowe;.
Warunki dotyczgce sktadnikbw mieszanki betonowej, jej wytwarzania, betonowania oraz badan podane
sg w czesci dotyczgcej wykonywania mieszanek betonowych i konstrukcji zelbetowych niniejszych ST. Po
uzyskaniu przez beton wytrzymatosci 14 - dniowej mozna przystagpi¢ do kolejnych robét.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT
Jak w ST M.13.00.00.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru roboét jest 1 m?® betonu C25/30.

8. ODBIOR ROBOT

Na podstawie wynikéw badan wg pkt. 6 nalezy sporzgdzi¢ protokoty odbioru robét. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli cho¢
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg
i przedstawi¢ je do ponownego odbioru.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Placi sie za ilos¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jednostkowa uwzglednia
zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, tj. wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce wbudowania
mieszanki betonowej, (wykonanie zbrojenia ptatne jest oddzielnie), wykonanie potrzebnych deskowan
oraz oczyszczenie strefy betonowania, utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie materiatdw rozbiérkowych, bedacych wtasnoscig Wykonawcy,
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Wg ST M.13.00.00.
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M.13.02.00. Beton niekonstrukcyjny
M.13.02.01. Beton C12/15

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru podbudowy z betonu
C12/15 w ramach udroznienia przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353
Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Rob6t wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia Robét zwigzanych z wykonaniem
podbudowy pod $ciany oporowe z betonu niekonstrukcyjnego klasy C12/15 zawierajgce wytworzenie
mieszanki betonowej i jej zageszczenie oraz pielegnacje piaskiem i woda.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace Robét

Ogoblne wymagania dotyczagce Robét podano w ST.M.13.00.00.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST, normami i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. Materialy

Ogdélne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST.M.13.00.00
pkt. 2.

Beton niekonstrukcyjny - badania tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na sciskanie.

3. Sprzet

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w ST.M.13.00.00.

Roboty nalezy wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
Mieszanie skladnikéw w betoniarce przeciwbieznej, dozowanie wagowe.

4. Transport
ST.M.13.00.00.

5. Wykonanie Robét

Ogolne zasady wykonywania Robét podano w ST.M.13.00.00. "Wymagania ogélne" pkt. 5.

Przed przystgpieniem do ukladania betonu nalezy sprawdzi¢ poprawnos$¢ wykonania Robot ziemnych.
Podloze winno by¢ réwne, czyste i odwodnione. Beton winien by¢ rozktadany w miare mozliwosci
w spos6b ciggly z zachowaniem kontroli grubosci oraz rzednych wg projektu technicznego. W czasie
betonowania nalezy gdérng powierzchnige betonu wyprofilowa¢ w spadku oraz pozostawi¢ wgtebienie
w najnizszym punkcie w celu mozliwosci prawidtowego odwodnienia wykopu. Dopuszczalne odchyiki
wymiarowe od projektu wynosza:

- wymiary w planie + 5 cm,

- rzedne wierzchu betonu +2 cm,

- ptaszczyzny i krawedzie - odchylenie od pionu +2 cm.

6. Kontrola jako $ci Robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST M.13.00.00.

Roboty nalezy prowadzi¢ w obecno$ci Inzyniera. Kontroli podlega przygotowanie podioza, grubosé
uktadanej warstwy betonu oraz rzedne wierzchu betonu.

7. Obmiar Robét
Jednostkg obmiarowg jest m* (metr szescienny) betonu.
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llos¢ Robét okresla sie na podstawie Dokumentacji Projektowej z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior Robét

Na podstawie wynikow badan wg pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru robét. Jezeli wszystkie
badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami. Jezeli choé
jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za niezgodne z wymaganiami norm
i kontraktu. W takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest doprowadzi¢ roboty do zgodno$ci z normg
i przedstawic je do ponownego odbioru.

9. Podstawa ptatno $ci

Placi sie za ilos¢ m® wbudowanego betonu zgodnie z obmiarem. Cena jednostkowa uwzglednia
zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji, tj. wyprodukowanie i dostarczenie w miejsce
wbudowania mieszanki betonowej, wykonanie potrzebnych deskowan oraz oczyszczenie strefy
betonowania, utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacjg, oczyszczenie stanowiska
pracy i usunigcie materiatow rozbiérkowych, bedacych wtasnoscig Wykonawcy, poza teren budowy.

10. Przepisy zwi gzane
Wg ST M.13.00.00.
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M.15.00.00. Izolacje i nawierzchnie
M.15.01.01. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchn i betonowych

zasypywanych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru izolacji na powierzchniach
betonowych zasypywanych w ramach udroznienia przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km
290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres Rob6t obj etych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST majg zastosowanie przy wykonaniu wszystkich czynnosci
zwigzanych z wykonaniem izolacji na powierzchniach betonowych zasypywanych gruntem
Z materiatléw na bazie zywic smotowo - epoksydowych.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace Robét
Wykonawca Robo6t jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos$é z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

Uzyte materiaty — materialy na bazie bituméw lub materiaty tworzgce powtoki elastyczne odporne na
whnikanie wody wg PN-EN 1504-2.

Do wykonania rob6t nalezy stosowa¢ materiat twardo-ciagliwy o bardzo duzej odpornosci na Scieranie
i uderzenia, o dobrej przyczepnosci do betonu, odporny na procesy starzenia sie i wszystkie
normalnie wystepujgce w gruncie substancje agresywne, wodoodporny, nie zawierajgcy widkien
azbestowych oraz z niska zawartoscig rozpuszczalnikow. Powinien wykazywa¢ wysokg odpornosé
chemiczng na: wode morska, $cieki komunalne, stabo i srednio agresywne $cieki przemystowe,
rozcienczone kwasy i zasady, wiekszo$¢ soli, ttuszcze, oleje, smary i detergenty. Pozostate
wymagania zawiera tabela.

Wiasciwosci Jednostka Wymagania Metoda badan wediug
Przyczepno$¢ powtoki do podioza betonowego
- wartosc¢ srednia PN-EN 1542:2000
- warto$¢ pojedynczego wyniku MPa 20,8

MPa 20,5
Wskaznik ograniczenia chtonno$ci % =30 Procedura IBDIiM
lub odporno$¢ na wnikanie wody wyrazona PB-TM-X5 lub
absorpcjg kapilarng wody wsO,loksg/m2 PN-EN 1062-3

xh™
Przepuszczalno$¢ pary wodnej przez powtoke m <4 PN-EN ISO
7783-2:2001
Przepuszczalnos$¢ dwutlenku wegla przez m =50 PN-EN 1062-6:2003
powtoke
Stan powtoki po 150 cyklach zamrazania i - powtoka bez Procedura IBDIM
odmrazania w 2% roztworze soli (NaCl) Zmian, Nr PO-2
lub po badaniu kompatybilnosci termicznej przyczepnos¢ PN-EN 13657
bez zmian

Zdolnos$¢ przenoszenia zarysowan (rysy mm 0,2 PN-EN 1062-7:2005
statyczne)
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3. SPRZET

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujgce zachowania wymagan jakosciowych
Rob6t zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robdét. Roboty mogg by¢
wykonywane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego sprzetu
zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. TRANSPORT

Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed przesuwaniem lub spadaniem. Zabezpieczone
przed przemarzaniem i przegrzaniem, nalezy przechowywaé w oryginalnie zamknietych pojemnikach.

5. WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram Rob6t
uwzgledniajgce wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.

Przy wykonywaniu robét nalezy bezwzglednie przestrzega¢ zalecen producenta materiatu
dotyczacych wymaganych warunkéw atmosferycznych: temperatury i wilgotnosci powietrza,
Wykonawca zobowigzany jest monitorowac je na biezgco. Aplikacja materiatéw izolacyjnych moze
odbywac sie tylko w warunkach podanych w kartach technicznych danego materiatu izolacyjnego.

W trakcie wykonywania rob6t postepowaé zgodnie z zaleceniami Producenta.

Niedopuszczalne jest prowadzenie rob6t podczas opadéw deszczu i mzawki, bezposrednio po
opadach oraz w czasie, gdy wilgotnos¢ wzgledna powietrza jest wieksza od 80%. Nie nalezy takze
prowadzi¢ robét podczas silnego wiatru, ze wzgledu na mozliwos¢ zapylenia podtoza oraz przy silnym
nastonecznieniu. Jezeli warunki pogodowe odbiegajg od wymagan, roboty nalezy przerwac¢ i wznowic
je dopiero po poprawie pogody. W przypadku koniecznosci wykonywania rob6t w niesprzyjajgcych
warunkach pogodowych (opady, niskie temperatury otoczenia), nalezy je wykonywac¢ pod namiotem.
W takim przypadku nalezy zastosowac urzadzenia Kklimatyzacyjne o odpowiedniej wydajnosci,
pozwalajgce na uzyskanie i utrzymanie pod namiotem odpowiedniej: temperatury powietrza i podtoza
oraz wentylaciji.

5.1. Podlo ze pod izolacj e

Izolacje nalezy wykona¢é na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim, suchym Ilub lekko
wilgotnym oraz wolnym od plam olejowych i kurzu. Powierzchnia do zaizolowania powinna byé
poddana doktadnie oczyszczona z brudu, kurzu, mleczka cementowego i innych zanieczyszczen.
Ubytki w betonie powinny by¢ zreprofilowane, a betony niereprofilowane powinny by¢ uszorstnione.
Beton stanowigcy podtoze pod izolacje powinien by¢ powierzchniowo wyréwnany i zwarty.

Prawidtowo przygotowane podtoze winno spetnia¢ nastepujgce warunki:

- podioze powinno by¢ réwne,

— podtoze powinno byc¢ stabilne i czyste,

— powinno by¢ wolne od mleczka cementowego oraz plam po oleju i ttuszczu,

— podioze powinno by¢ przyczepne; wytrzymato$¢ na odrywanie betonu w strefie powierzchniowej
powinna wynosi¢ co najmniej 1,5 MPa. Warunek ten nalezy sprawdzi¢ jedynie dla starych betondw.
Dla nowo wykonanych betonéw o wytrzymatosci powyzej 15 MPa warunek ten jest spetniony.

5.2. Nakfadanie izolacji
Nakfadanie izolacji nalezy wykonywa¢ zgodnie z zaleceniami Producenta.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Zasady kontroli wykonania Robét

Podczas wykonywania robdt Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ protokdt prac izolacyjnych,
w ktérym powinien poda¢ wszystkie niezbedne informacje o warunkach atmosferycznych, stanie
stosowanych materialdbw, parametrach technologicznych wbudowania materiatow, ilosci
zastosowanych materialtdbw oraz wyniki badan wykonanej izolacji. W czasie budowy Wykonawca
powinien prowadzi¢ badania kontrolne i dostarcza¢ wyniki tych badan Inzynierowi.

Sprawdzeniu podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne, a w szczegdélnosci:

— jakos$¢ betonu podioza wg wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

— jakos¢ materiatéw do ewentualnych napraw powierzchni pod izolacje wg wymagan okreslonych
w odpowiednich normach przedmiotowych Iub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania
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w budownictwie komunikacyjnym,

— jako$¢ materiatdw izolacyjnych,

- jakos¢é wykonywanych robét — poprzez kontrole ilosci zuzytego materiatu, liczbe natozonych warstw
oraz prawidlowos¢ wykonania kazdej z warstw (przyleganie, grubo$é warstwy, brak pecherzy,
doktadnosé pokrycia powierzchni).

6.2. Badania i kontrole przed przyst gpieniem do rob6t

Kontrole wytwarzania materiatdbw nalezgcych do systemu ochrony izolacyjnej betonu prowadzi
producent w ramach nadzoru wewnetrznego. Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty zgodnosci, deklaracje zgodnosci, aprobaty techniczne, ew. badania
materiatdw wykonane przez dostawcéw itp.), potwierdzajgce zgodnosé materiatdéw z wymaganiami pkt
2 niniejszej specyfikaciji,

— przedstawic¢ karty techniczne stosowanych materiatéw,

Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji. Na
zgdanie Inzyniera Wykonawca powinien przedstawi¢ aktualne wyniki badan materiatow
wykonywanych w ramach nadzoru wewnetrznego przez producenta.

Ponadto Wykonawca zobowigzany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do uzycia,
stanu opakowan oraz wtasciwego przechowywania materiatdw. Przed przystgpieniem do robét kontroli
winno podlega¢ takze wiasciwe przygotowanie podioza zgodnie z wymaganiami niniejszej
specyfikacji.

6.3. Badania w trakcie robét

W trakcie wykonywania robét nalezy na biezgco kontrolowac:

— temperature i wilgotnos¢ powietrza i temperature podtoza,

— zgodnos¢ rzeczywistych warunkéw wykonywania rob6t z warunkami okreslonymi w ST,

— proporcje mieszania sktadnikdw stosowanych materiatéw,

— czas i sposob mieszania skfadnikow,

— rdznice czasu pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw,

— grubos¢ i stan wykonania kazdej poszczego6lnej warstwy izolacyjnej.

Kontrola grubo$ci ukfadanej warstwy powloki powinna by¢ wykonywana na biezgco przez
sprawdzenie ilosci zuzytych materiatow, ilosci dozowanych skladnikbw, czasu mieszania, czasu
aplikacji. Prawidtowo zaizolowana powierzchnia powinna by¢ sucha i lekko btyszczgca; po dotknieciu
rekg nie powinna brudzi¢ skéry.

6.4. Kontrola wykonanej izolacji

Powierzchnie zabezpieczone powtoka izolacyjng, po jej odpowiednim stwardnieniu, Wykonawca bada
w obecnosci Inzyniera. Do badan kontrolnych naleza:

- sprawdzenie wyglagdu zewnetrznego,

- sprawdzenie grubosci powtoki,

- badanie przyczepno$ci do podtoza.

Wyglad zewnetrzny powloki nalezy oceni¢ wizualnie. Powierzchnia powioki powinna mie¢ wyglad
jednolity bez smug, widocznych szwdw, przerw roboczych, rys, peknige¢, sptynieé, sfaldowan,
pecherzy i tat; barwa powtoki powinna by¢ jednolita i zgodna ze specyfikacjg materialowg producenta.

6.5. Zasady post epowania z wadliwie wykonanymi robotami

Warstwa izolacji wykonana wadliwie bedzie zerwana i wymieniona na nowg na koszt Wykonawcy.
Podobnie postapi sie w przypadku nie osiggniecia przez prébki okreslonych parametrow.

Nadmierna grubos¢ warstwy lub nadmierna powierzchnia zabezpieczenia w stosunku do
dokumentacji projektowej, wykonana bez pisemnego upowaznienia Inzyniera nie mogg stanowic¢
podstawy do roszczen o dodatkowg zaptate.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m? (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni poziomej lub pionowej
wykonanej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty objete niniejszg Specyfikacjg podlegajg odbiorowi Rob6t zanikajgcych i ulegajacych zakryciu,
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ktéry jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiardéw, badan i oceny wizualnej.

8.1. Odbiory cz esciowe

Odbiorom czes$ciowym podlegaja:

¢ przygotowanie powierzchni podtoza pod izolacje,
* warstwy izolacji.

8.2. Odbidr ostateczny
Ostateczny odbioér wykonanej izolacji dotyczy ilosci utozonych warstw i uzyskania odpowiednigj
sumarycznej grubosci izolaciji.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Cena wykonania robot obejmuje:
prace przygotowawcze i pomiarowe,
przystosowanie robét do warunkéw atmosferycznych (np. zastosowanie namiotéw),
wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,
ewentualne obnizenie zwierciadta wody gruntowej ponizej ukladanej warstwy izolacji
i zapewnienie utrzymania tego poziomu na czas trwania robdét,
zakup, dostarczenie, skladowanie i wbudowanie wszystkich niezbednych materiatéw
i wyrobéw podstawowych i pomocniczych, w ilosciach potrzebnych do wykonania robot .
uwzgledniajgcych normatywne odpady i ubytki,
A wykonanie wszystkich robét zwigzanych z wbudowaniem materiatdbw i wyrobow
(przygotowanie i oczyszczenie powierzchni, ufozenie poszczegollnych warstw izolacji
z zapewnieniem szczelnosci polgczen poszczegodlnych warstw miedzy sobg),
A roboty pielegnacyjne i utrzymaniowe,
A wykonanie wszystkich niezbednych badan, préb, pomiaréw i sprawdzen,
Cena uwzglednia réwniez odpady i ubytki materiatowe oraz oczyszczenie miejsca pracy.

- -

>

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 1542:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.

PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscig i ocena zgodnosci -- Czes¢ 2: Systemy ochrony powierzchniowej
betonu
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M.15.01.02. Zabezpieczenie antykorozyjne powierzchn i betonowych
odstoni etych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej ST sg wymagania szczeg6towe dotyczgce wykonania i odbioru robét
zwigzanych z wykonaniem zabezpieczenia odstonietych powierzchni betonowych w ramach
udroznienia przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan -
Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Rob6t obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy ST obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu wykonanie
robot wymienionych w p. 1.1.

Roboty obejmujg wykonanie powtok elastycznych ze zdolnoscig pokrywania rys.

1.4. Okre Slenie podstawowe

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu, ochrona powier  zchniowa betonu - zabezpieczenie betonu
przed korozjg poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie dzialania agresywnych czynnikow
atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych warstw
stwardniatego betonu substancjami chemicznymi, powodujgcymi brak zwilzalnosci zabezpieczonych
powierzchni przez wode.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni betonu srodkami
uszczelniajgcymi jego pory i nadajgcymi powierzchni wkasciwos$ci hydrofobowe.

Karbonatyzacja betonu - proces powstawania weglanéw pod wpltywem dziatania dwutlenku wegla i
wilgoci; karbonatyzacja betonu nie powoduje jego widocznego uszkodzenia, powoduje jednakze
redukcje pH betonu, przez co nastepuje jego zobojetnienie i ustaje jego zdolnos$¢ do pasywacii stali
zbrojeniowej, a w konsekwencji wystepuje korozja pretéw znajdujgcych sie w strefie betonu
skarbonatyzowanego (pH<11).

PCC (Polymer-Cement-Concrete) - zaprawa o spoiwie polimerowo-cementowym.

Pole referencyjne - wybrany i oznaczony, dostepny fragment powierzchni konstrukcji stuzgcy za
wzorzec do ustalenia minimalnego, mozliwego do przyjecia poziomu wykonania prac
powierzchniowego zabezpieczenia, sprawdzenia czy podane przez producenta lub Wykonawce dane
sg prawidlowe i zgodne z wymaganiami oraz umozliwienia oceny wiasciwosci prawidiowo
wykonanego zabezpieczenia w dowolnym czasie po zakonczeniu prac.

Powtoka - warstwa wykonana z materiatdw ciektych, uptynnionych lub sproszkowanych nanoszonych
na odpowiednio przygotowane podtoze za pomocg technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w postaci rosy przy
okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Pozostate okreslenia podstawowe sg zgodne z PN-EN 1504-2 i definicjami podanymi w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotycz ace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

Zaproponowane materiaty powinny by¢ prawnie dopuszczone do obrotu i stosowania oraz by¢ zgodne
Zz PN-EN 1504-2 oraz niniejszg ST.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

Ogdélne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w ST D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

Za sprawdzenie przydatnosci materiatdbw oraz jakosé wbudowania odpowiada Wykonawca.
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Zaproponowane materiaty powinny by¢ prawnie dopuszczone do obrotu i stosowania oraz by¢ zgodne
z PN-EN 1504-2 oraz niniejszg ST.

Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac¢ tylko materiaty o nie przeterminowanej
przydatnosci do stosowania.

2.2. Wymagania szczegétowe
Do zabezpieczenia powierzchniowego podpér stosowaé systemy powlokowe o nastepujacych
wihasciwos$ciach uzytkowych (wg PN-EN 1504-2):
A paroprzepuszczalnos¢ — klasa | sp< 5 m,
A przepuszczalnosé dla wody (absorpcja kapilarna) —w < 0,1 kg / m* * h®®,
A przepuszczalnosc ditlenku wegla — sp > 50 m,
A powloka elastyczna z mozliwoscig mostkowania rys — np.A2 > 0,250 mm lub wyzsza
(szczegdlnie dla obiektéw remontowanych),
A przyczepnosé przy odrywaniu — = 0,8 (0,5) MPa,
A odpornos¢ na uderzenia klasa I: =4 Nm lub klasa II: = 10 Nm lub klasa Ill: = 20 Nm,
A poniewaz odporno$¢ na uderzenia jest cechg przede wszystkim grubych powlok na bazie
sp0|wa cementowego lub PCC to réwniez wspotczynnik rozszerzalnosci cieplnej
<30x10°K™ adla powlok o grubosci powyzej 3 mm skurcz liniowy < 0,3%,
A odpornosc na dZ|a+an|e UV — min. 2000 h (dla podpér narazonych na silng operacje
stoneczng).
Do zabezpieczen pozostatych elementow nalezy stosowaé systemy powtokowe o nastepujgcych
wlasciwosciach uzytkowych (wg PN-EN 1504-2):
A paroprzepuszczalnosé — klasa | sp< 5 m,
A przepuszczalnosé dla wody (absorpcja kapilarna) —w < 0,1 kg / m* * h®®,
A przepuszczalnosc ditlenku wegla — sp > 50 m,
A powtoka elastyczna z mozliwoscig mostkowania rys — np.A2 > 0,250 mm,
A przyczepnosc¢ przy odrywaniu — = 0,8 (0,5) MPa,
A odpornos$¢ na dziatanie UV — minimum 2000 h (dla elementéw narazonych na silng operacje
stoneczng),

Przepuszczalnos¢ pary wodnej przez powtoki - wg PN-EN ISO 7783-1

Przepuszczalno$¢ wody przez powtoki - wg PN-EN 1062-3

Przepuszczalnos¢ CO2 przez powtoki — wg PN-EN 1062-6

Zdolno$¢ mostkowania rys - wg PN-EN 1062-7

Odpornos¢ na UV - wg PN-EN 1062-11

Przyczepnosé przy odrywaniu —wg PN-EN 1542

Odpornos¢ na uderzenie — wg PN-EN 1SO 6272-1

Za zgodg Zamawiajgcego elementy betonowe mogag by¢ pokryte preparatami hydrofobizujgcymi wg
PN-EN 1504-2, jako rozwigzaniem réwnowaznym.

3. SPRZET

Sprzet i narzedzia do prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu powinny zapewnic¢
ciggtos¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robdt. Zastosowany sprzet powinien by¢ zgodny
z zaleceniami Producenta wybranego systemu malarskiego.

4. TRANSPORT | SKEADOWANIE
Materiaty do wykonywania ochrony powierzchniowej powinny by¢ pakowane w oryginalne opakowania
Producenta. Transport i sktadowanie zgodnie z zaleceniami Producenta.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne
Ogolne zasady wykonywania robét podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonywania robét
Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu rob6t obejmuja:
A roboty przygotowawcze,
A przygotowanie podioza betonowego,
A natozenie powtoki w liczbie warstw i 0 grubosci zalecanej przez Producenta, gwarantujgcej
spetnienie wymagan uzytkowych.
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5.3. Roboty przygotowawcze
Przed przystgpieniem do robét nalezy przygotowa¢ powierzchnie betonu i naprawi¢ ewentualne ubytki
wedtug zalecen opisanych powyzej.

5.4. Wymagania w stosunku do personelu Wykonawcy
Zaleca sie aby personel Wykonawcy posiadat referencje z podobnych prac ochrony betonu i odbyt
przeszkolenie u Producenta wybranego systemu powlokowego.

5.5. Pole referencyjne

Przed przystgpieniem do prac zabezpieczajgcych na obiekcie Wykonawca, w obecnosci
przedstawiciela Inzyniera przygotowuje pole referencyjne ochrony powierzchniowej. Wykonanie pola
referencyjnego ma na celu:

- okreslenie wszystkich parametréw ochrony powierzchniowej betonu,

- ocene przydatnosci proponowanych materiatéw, technologii,

- ocene efektéw wykonania robét.

Pole referencyjne moze stanowi¢ podstawe do oceny, czy wykonane na danym elemencie
zabezpieczenie powierzchniowe wykazuje zatozone wiasciwosci, czy jest zgodne z wymaganiami
projektowymi i wymaganiami producenta materiatéw.

Prace podczas wykonywania pola referencyjnego powinny przebiega¢ uzgodnionymi w protokole
ustalen materiatami i zgodnie z zalozong technologig. Prace rozpoczynajg sie od przygotowania
podtoza przez wykonanie poszczeg6lnych warstw zabezpieczenia powierzchniowego. W trakcie
wykonywania pola referencyjnego Wykonawca przeprowadza kontrole wykonania robét, a Inzynier
badania odbiorcze ochrony powierzchniowej betonu.

Pole referencyjne nalezy przygotowa¢ oddzielnie na kazdym elemencie zabezpieczanym okreslonym
rodzajem zabezpieczenia powierzchniowego. Liczbe i wielkos¢ powierzchni referencyjnych oraz
sposoéb ich oznaczenia powinien okresli¢ Inzynier.

Wszystkie uzgodnienia, wynikajgce z wykonania pola referencyjnego na kazdym etapie robot,
powinny zosta¢ zapisane w protokole wykonania i ochrony powierzchniowej betonu, a wyniki badan
zalgczone do dokumentacji budowy.

5.6. Wymagana dokumentacja robot

Przed przystgpieniem do prac Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Program Zapewnienia
Jakosci (PZJ).

Podczas rob6t na biezgco, na odpowiednich formularzach Wykonawca zobowigzany jest do
sporzgdzania dokumentacji wykonawczej, w ktérej zamieszcza m.in.:

- dane o obiekcie,

- informacje o stosowanych materiatach i technologii prac,

- dane dzienne o warunkach atmosferycznych podczas robét i temperaturze podioza,

- informacje o ilosci wykonanych prac i zuzytych materiatow,

- wyniki wykonanych badan w ramach kontroli wykonywania i odbioru robot.

Powyzsza dokumentacja stanowi podstawe do rozliczenia robét. Dokumentacje te Wykonawca
zobowigzany jest dotgczy¢ jako element dokumentacji budowy.

5.7. Warunki atmosferyczne

Podczas wykonywania ochrony powierzchniowej powinny byé spetnione nastepujace warunki:

— jezeli producent materiatdbw nie podaje inaczej, to prace malarskie powinny by¢ prowadzone
w temperaturze nie nizszej niz +5°C i wyzszej o min. 3°C od temperatury punktu rosy w danej
temperaturze i wilgotnosci otoczenia oraz przy wilgotnosci wzglednej nie wyzszej niz 80%.

— niedopuszczalne jest wykonywanie prac malarskich podczas zlej pogody - silnego wiatru, deszczu,
we mgle oraz przy pojawiajgcej sie na powierzchni betonu rosie.

Podczas wykonywania prac malarskich Wykonawca zobowigzany jest kontrolowa¢ wilgotno$é podioza
oraz temperature powietrza i podioza. Parametry te muszg odpowiadaé wymaganiom podanym
w kartach technicznych. Pomiary warunkéw atmosferycznych nalezy wykonywaé co 2-3 godziny i przy
kazdej odczuwalnej zmianie pogody. Z pomiaréw warunkow klimatycznych Wykonawca powinien
sporzadzi¢ protokot.

5.8. Przygotowanie podio za
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5.8.1. Warunki ogolne

Bez wzgledu na rodzaj stosowanej ochrony powierzchniowej podioze betonowe wymaga specjalnych
przygotowan.

Wiasciwe oczyszczenie betonu ma decydujgce znaczenie dla trwatosci i jakodci stosowanych
zabezpieczen.

Przygotowanie podtoza ma na celu zapewnienie warunkéw do wlasciwego zastosowania materiatu lub
ochrony powierzchniowej.

Podloze betonowe, na ktérym stosuje sie ochrone powierzchniowa, powinno byé¢ jednorodne, czyste,
wolne od mleczka cementowego, piasku, pytéw, olejéow i tluszczéw, a takze oczyszczone
Z odstajgcych grudek zwigzanego betonu, skorodowanych, luznych czesci betonu, starych powiok
ochronnych i innych elementéw pogarszajgcych przyczepnos¢. W przypadku impregnacji betonu
preparatami zwiekszajgcymi wytrzymatos¢ podioza nalezy zwréci¢ uwage na stan podtoza (bez rys,
spekan). Przygotowane podtoze powinno mie¢ odpowiednig szorstkose.

5.9. Nakfadanie powtok

Przy wykonywaniu robét nalezy zawsze i bezwzglednie przestrzega¢ zalecen technologicznych
okreslonych przez producenta materiatu. Zalecenia te zawarte sg w kartach technicznych materiatow
i kartach charakterystyki wyrobu, opracowanych przez jego producenta. Kazdy z materiatow
przeznaczony do zabezpieczenia antykorozyjnego ma swojg specyfike stosowania i dla kazdego
materialu mozna okresli¢ nieco inne wymagania dotyczace warunkéw pogodowych, warunkow
przygotowania i wilgotnosci podtoza oraz warunkéw wykonywania kolejnych warstw. Sciste
przestrzeganie zalecen technologicznych producenta materiatu ma decydujgcy wptyw na trwalosc
wykonywanych powtok.

Jezeli producent nie podaje inaczej powtoki i wyprawy mozna naktada¢ co najmniej po 28 dniach
dojrzewania betonu, chyba ze stosowany system jest odporny na alkalia (wysokie pH) i Producent
wyraznie zezwala na jego stosowanie wczesniej. Przy nanoszeniu materiatdbw do zabezpieczen
powierzchniowych betonu nalezy zwr6ci¢ uwage na grubo$é nanoszonej powtoki. Grubos¢ powtoki
powinna odpowiadac zaleceniom Producenta, poniewaz tylko powtoki o odpowiedniej grubosci beda
miaty odpowiednie wtasciwosci ochronne.

5.10. Pielegnacja powtoki

Jezeli producent nie podaje inaczej, bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem
antykorozyjnym betonu nalezy chronié te powierzchnie przed intensywnym nastonecznieniem, silnym
wiatrem, a takze deszczem oraz spadkiem temperatury powietrza ponizej 5°C i przegrzaniem powyzej
25°C przez czas okreslony przez producenta materiatu w kartach technicznych.

5.11. Bezpiecze nstwo rob6t i ochrona  srodowiska

Materiaty do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane w szczelnych
pojemnikach i skitadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie nizszych niz +5°C
i wyzszych niz +25°C.

Transport i magazynowanie materialdbw na bazie zywic syntetycznych oraz rozpuszczalnikdw powinny
odpowiada¢ ogdélnym wymaganiom, jak dla materiatow toksycznych i tatwopalnych.

Dopuszczalne jest stosowanie wylgcznie materiatow posiadajgcych karty charakterystyki zgodnie
z rozporzadzeniem Unii Europejskief REACH (Registration, Evaluation and Authorisation of
Chemicals) i rozporzadzeniem Ministra Zdrowia w sprawie karty charakterystyki.

Spos6b prowadzenia prac zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu nie moze
powodowaé skazenia s$rodowiska. Resztek materialtdw pozostatych w pojemnikach i po myciu
przyrzadéw roboczych nie wolno wylewaé do kanalizacji. Wszelkie odpady tych materiatdw
Wykonawca obowigzany jest usung¢ z terenu i poddac utylizacji.

Wykonawca obowigzany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami, szczegdlnie
w przypadku materiatbw nanoszonych metodg natryskowa.

5.12. Gwarancje powykonawcze

Jezeli w warunkach kontraktu nie ustalono inaczej to okres objety gwarancjg na ochrone
powierzchniowg betonu powinien wynosi¢ 5 lat, dopuszcza sie po tym czasie drobne wady powlok
wystepujgce na mniej niz 10% powierzchni, ktére przed ostatecznym odbiorem powinny by¢ usuniete
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6. KONTROLA JAKO SClI

6.1. Zasady ogolne

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca przedtozy do akceptacji dokumenty materialowe oraz PZJ
na wykonanie robét z uwzglednieniem zastosowania zaakceptowanego systemu powtokowego.

6.2. Kontrola przygotowania podto  za
Wykonawca zobowigzany jest przedstawi¢ Inspektorowi nadzoru do akceptacji wyniki badar podfoza.

6.3. Kontrola wykonanych rob6t

6.3.1. Kontrola przygotowania materiatéw i naktadania powtok

Podczas przygotowywania materiatdw do uzycia nalezy sprawdzaé¢ zachowanie proporcji mieszania
skfadnikéw, zachowania czasu mieszania sktadnikdw. Nalezy tez kontrolowaé zachowanie czasu
naktadania materiatow i odstepy czasowe pomiedzy uktadaniem kolejnych warstw.

6.3.2. Badanie wykonanej powtoki

Sprawdzenie wygladu zewnetrznego obejmuje wzrokowg ocene stanu calej powtoki.

Polysk i barwa powinny by¢ jednolite na calej powierzchni, barwa zgodna ze wzorcem.
Niedopuszczalne sg: zmigknienie powtoki, ubytki, chropowato$¢ w przypadku powierzchni gtadkich,
zacieki, marszczenie sie wymalowania, rysy i pekniecia, pecherze, odspajanie sie powioki lub
wyprawy. Kratery o charakterze uktu¢ szpilki sg dopuszczalne.

Cala powierzchnia betonu powinna by¢ doktadnie pokryta materialem ochronnym.

Sprawdzenie powierzchni hydrofobizowanych

Sprawdzenie skutecznosci impregnacji za pomocg impregnatéw hydrofobowych nalezy przeprowadzic¢
przez ogledziny wizualne stanu wykonanej powtoki jw. oraz zachowania sie wody na jej powierzchni
poziomej, jak podano ponizej.

Na kazdych 10 m2 zabezpieczanej poziomej powierzchni nalezy wykonac test sprawdzajgcy
skuteczno$¢ wykonania impregnaciji. Test sprawdzajgcy polega na rozlaniu na wybranej powierzchni
niewielkiej ilosci wody.

Miejsce to nalezy zabezpieczy¢ przed parowaniem wody np. za pomocg naczynia szklanego.

Ocena skutecznosci impregnacji za pomocg hydrofobizaciji

Ocena skutecznosci impregnacji | Sposéb kontroli

Bardzo dobra krople wody* nie wsigkajg w podtoze betonowe ponad dobe
Dobra krople wody* nie wsigkajg w podtoze betonowe co najmniej 2 h
Staba krople wsigkajg* w podtoze po 1 h

*) zabezpieczone przed parowaniem naczyniem szklanym

Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do podtoza betonowego

Badanie przyczepnosci powtok na podiozu betonowym nalezy przeprowadzi¢é na obiekcie wg
nastepujgcych zasad:

a) metodg jakosciowg polegajgcg na ostukiwaniu stalowym miotkiem o masie 250 g w wybranych
przez Inzynierach miejscach. W przypadku ziej przyczepnosci powtoki do podtoza przy ostukiwaniu
wystepuje specyficzny gluchy dzwiek,

b) metodg iloSciowg polegajgcg na okresleniu sity potrzebnej do oderwania nacietego wycinka powtoki
od podioza za pomoca przyklejonego stempla metalowego o srednicy ¢ 50 mm zgodnie z normg PN-
EN 1542:2000. Do przyklejania stempla metalowego do powtoki nalezy dobra¢ klej spetniajgcy
nastepujgce wymagania:

— Swiezo natozony klej nie moze oddziatywac niszczgco na powtoke,

— po stwardnieniu kleju, naprezenia zrywajgce potgczenia: klej-stempel metalowy i klej-powtoka
powinny by¢ wieksze niz naprezenia zrywajgce potgczenie: beton-powtoka.

Liczbe pomiaréw i ich miejsca wyznacza Nadzér. Po przeprowadzonym badaniu nalezy najszybciej
jak to mozliwe naprawi¢ miejsca uszkodzone.

Ograniczy¢ wykonanie sprawdzenia przyczepnosci powtok do pola referencyjnego i przypadkow
watpliwych.
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6.3.3. Grubo $¢ powtoki

Grubos¢ powtoki wyznacza sie:

- posrednio — ze zuzycia materiatu na 1m2 z uwzglednieniem przelicznikéw podanych przez
Producenta,

- pomiaru suwmiarkg na powloce oderwanej przy sprawdzaniu przyczepno$ci pull-off. Dopuszcza sie
réznice +20% od wartosci wymaganej do uzyskania pozadanej grubosci, ktéra gwarantuje otrzymanie
wihasciwych parametrow uzytkowych powtoki.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST M.00.00.00 ,Wymagania ogdlne”, pkt 7.

Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 m* (metr kwadratowy) izolowanej powierzchni poziomej lub pionowej
wykonanej zgodnie z Dokumentacjg Projektowa.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajgce zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni betonu
(odbiér miedzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).

Podstawg odbioru jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w Dzienniku Budowy wykonania robét
okreslonego rodzaju, zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, wymaganiami zawartymi w ST oraz
wyrazenie zgody na przystagpienie przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robét.

Podstawg odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w Dzienniku Budowy
zakonczenia wszystkich rob6t zwigzanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu
i spetnienia  wymagan okreslonych w Dokumentacji Projektowej, ST oraz innych warunkéw
dotyczacych tych robét zawartych w Kontrakcie.

9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ceny jednostkowa obejmuje:

roboty przygotowawcze i pomiarowe,

zakup i dostarczenie materiatow i pozostatych czynnikéw produkcji,
przygotowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu,

wykonanie zabezpieczenia zgodnie z niniejszg ST i Dokumentacjg Projektows,
pielegnacje powtoki,

zapewnienie bezpieczenstwa rob6t i ochrony srodowiska,

wykonanie badan i pomiarow.

Cena uwzglednia réwniez zaktady, odpady i ubytki materialtowe oraz oczyszczenie miejsca pracy, jak
réwniez wykonanie i rozbiérke niezbednych rusztowan i pomostéw roboczych.

> > = > >

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
A PN-EN 1504-2 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych — Definicje,
wymagania, sterowanie jakoscia i ocena zgodnosci -- Czes¢c 2: Systemy ochrony

powierzchniowej betonu.
A PN-EN 206-1 Beton -- Czes¢ 1: Wymagania, wlasciwosci, produkcja i zgodnosé.
A PN-EN 1542 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych. Metody badan.
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie.
PN-EN 1062-3 Farby i lakiery. Wyroby lakierowe i systemy powlokowe stosowane na
zewnatrz na mury i beton. Czes¢ 3: Oznaczanie i klasyfikacja wspéiczynnika przenikania
wody
PN-EN 1062-6 Czes¢ 6: Oznaczanie przepuszczalnosci ditlenku wegla
PN-EN 1062-7 Czesc 7: Oznaczanie whasciwosci pokrywania rys.
PN-EN 1062-11:2003/AC:2005 Czesc 11: Metody kondycjonowania przed badaniem.
PN-EN ISO 6272-1 Farby i lakiery. Badania nagtego odksztalcenia (odpornosé na uderzenie).
Czesc¢ 1:Badanie za pomoca spadajacego ciezarka, wgtebnik o duzej powierzchni
PN-EN ISO 7783-1 Farby i lakiery. Oznaczanie wspétczynnika przenikania pary wodnej.
Czesc 1: Metoda szalkowa dla swobodnych powtok

55

- - > >

>



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Udroznienie przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa

A PN-EN ISO 7783-2 Czes¢ 2: Oznaczanie i klasyfikacja wspéiczynnika przenikania pary
wodnej (przepuszczalnosci)

10.2. Inne dokumenty

A ROZPORZADZENIE (WE) NR 1907/2006 PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY z dnia
18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych
ograniczen w zakresie chemikaliow (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliow,
zmieniajgce dyrektywe 1999/45/WE oraz uchylajgce rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i
rozporzgdzenie Komisji (WE) nr 1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i
dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/WE i 2000/21/WE

A ROZPORZADZENIE KOMISJI (UE) NR 453/2010 Z DNIA 20 MAJA 2010 R. ZMIENIAJACE
ROZPORZADZENIE (WE) NR 1907/2006 PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY W
SPRAWIE REJESTRACJI, OCENY, UDZIELANIA ZEZWOLEN | STOSOWANYCH
OGRANICZEN W ZAKRESIE CHEMIKALIOW (REACH)
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M.18.00.00. Dylatacje
M.18.02.01. Uszczelnienie stykdw dylatacyjnych

1. WSTEP

1.1 Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace uszczelnienia stykow
dylatacyjnych miedzy przyczoétkiem a $ciang oporowg w ramach udroznienia przejscia dla pieszych pod
wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznah - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét obj etych STWIORB
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie uszczelnienia styku dylatacyjnego:

« wykonanie podlewki z zaprawy typu PCC na $cianie przyczoétka,

* montazem katownikéw do $ciany przyczotka na kotwy wklejane,

* montaz blachy do katownikéw i $cianki szczelnej,

« wypelnieniem szczeliny dylatacyjnej elastyczng zywica poliuretanowag metodg iniekcji,

* uszczelnienie kitem fugowym trwale plastycznym.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszych ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz
z okresleniami podanymi w ST D-M.00.00.00. " Wymagania Ogolne ".

1.5. Ogdélne wymagania dotycz agce Robdét.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce Robo6t podano w ST
D.M.00.00.00 " Wymagania Ogélne".

2. MATERIALY
Wszystkie wymagania dotyczace materiatdbw powinny by¢ zgodne z 1d2 (D2).

2.1. Kit poliuretanowy

Kity poliuretanowe - najczesciej jednoskfadnikowe, sieciujgce pod wptywem wilgoci z atmosfery.

W procesie sieciowania przechodzg one do postaci elastycznej gumy. Odznaczajg sie one
odpornoscig na dziatanie wody, rozcienczonych soli, kwasoéw i zasad oraz na krétko paliw i smarow.
Masy zachowujg whasciwosci elastyczne w szerokim zakresie temperatur (w tym ujemnych do -30°),
wykazujg odpornosé na starzenie w warunkach eksploatacji. Przy zastosowaniu odpowiednich
srodkow gruntujgcych zachowujg bardzo dobrg przyczepnos¢ do betonu, granitu, metalu.

2.2. Zaprawa
Zaprawa typu PCC.

2.3. Zywica poliuretanowa

Bezrozpuszczalnikowa, ptynna, dwukomponentowa zywica poliuretanowa, ktéra wolno reagujac
utwardza sie i tworzy miekkoelastyczny, pozbawiony poréw materiat.

Zywica jest przeznaczona do trwatego i elastycznego zamkniecia oraz uszczelnienia rys, fug i pustek
w betonie, kamieniu i cegle.

2.4. Drobne elementy stalowe
Katowniki, blacha.
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2.5. Swiadectwo jako $ci na materialy i wyroby
Na powyzsze materiaty wymagana jest Aprobata Techniczna IBDiIM w Warszawie, dopuszczajgca je
do stosowania w budownictwie mostowym.

3. SPRZET
Sprzet powinien odpowiada¢ stawianym wymaganiom i powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.
Do wykonania zakresu rob6t objetych niniejszg Specyfikacja przewiduje sie zastosowanie sprzetu:

e pistolety pneumatyczne do wttaczania elastycznych kitéw poliuretanowych

* wiertarka z mieszadtem

4. TRANSPORT
Przemieszczanie sprzetu i materiatbw moze odbywaé sie dowolnymi $srodkami transportu
i zaakceptowanymi przez Inzyniera.

5. WYKONANIE ROBOT

Wszystkie wymagania dotyczgce wykonania rob6t powinny byé zgodne z 1d2 (D2).

Wykonawca przedstawi Zamawiajgcemu do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajgcy wszystkie warunki w jakich bedg wykonywane roboty.

Podczas stosowania nalezy przestrzegaé odpowiednich przepisbw BHP, oraz bezwzglednie
przestrzega¢ wskazéwek producenta.
Wypetnieniem szczeliny dylatacyjnej elastyczng zywicg poliuretanowg metodg iniekcji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

Uszczelnienie powinno by¢ wykonane zgodnie z rozwigzaniem podanym w Dokumentacji Projektowej
i STWIORB. Kontrola obejmuje sprawdzenie doktadnosci jakosci wbudowywanych materialéw oraz
prawidtowosci wykonania uszczelnienia. W ramach kontroli nalezy réwniez zwracaé uwage na
sprawnos¢ stosowanego sprzetu i urzgdzeh oraz sprawdza¢ temperature wbudowywanych
materiatow.

7. OBMIAR ROBOT
« jednostkg obmiaru jest mb wypetnianej dtugosci szczeliny
« dla elementéw stalowych — 1kg

e dla kotew — 1szt.

8. ODBIOR ROBOT

Wykonawca udziela gwarancji na wykonane uszczelnienia w ramach ogélnej gwarancji na caly
zakres robot.

Odbiorowi podlegajg wszystkie wykonywane czynnosci okreslone w punkcie 6. (Kontrola robot).

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-D-M.00.00.00 "Wymagania ogoine"
pkt 9.
Cena jednostkowa obejmuije:
e zakup materiatéw i dostarczenie wszystkich niezbednych czynnikéw produkciji,
* montaz elementow stalowych,
* wypelnienie szczeliny zywicg poliuretanowa,
e uszczelnienie szczeliny dylatacyjnej kitem fugowym
« wykonanie badan laboratoryjnych i kontrolnych,
Cena jednostkowa obejmuje odpady i ubytki materiatow.

10. DOKUMENTY ZWIAZANE

Id-2 (D-2) Zarzgdzenie Zarzadu PKP Polskie Linie Kolejowe S.A. Nr 29 z dnia 05 pazdziernika
2005r w sprawie wprowadzenia ,Warunkdéw technicznych dla kolejowych obiektéw inzynieryjnych”
PN-90/C-04004 Ropa naftowa i przetwory naftowe. Oznaczanie gestosci
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Swiadectwa dopuszczenia i atesty Producenta
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M.19.00.00. Elementy zabezpieczaj ace.
M.19.01.04. Balustrady.

1. Wstep

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszych ST sg wymagania szczeg6towe dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem i montazem balustrad w ramach udroznienia przej$cia dla pieszych pod
wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznah - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne sg stosowane jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji Rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres Robot obj etych ST
Roboty, ktérych dotyczg ST obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu:
« wykonanie i montaz balustrad stalowych,
« wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego wg Dokumentacji Projektowej, ubytkow
transportowych i w miejscach tgczen (wg zalecen producenta).

1.4. Okre$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszych ST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami oraz

z okresleniami podanymi w ST D-M.00.00.00. " Wymagania Ogolne ".

Balustrada - urzadzenie bezpieczenstwa ruchu pieszych montowane na $cianie oporowej. Pochwyt
na wysokosci 1,10m ponad nawierzchnie.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz agce Robdt.

Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera. Ogdlne wymagania dotyczgce Robo6t podano w ST
D.M.00.00.00 " Wymagania Ogélne".

2. Materiaty

Warunki ogolne stosowania materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D.M.00.00.00
~Wymagania Ogdlne” pkt. 2.

Nalezy stosowaé balustrady posiadajgce wazne Aprobaty Techniczne wydane przez IBDiM lub
indywidualnie zaprojektowane dla tego zadania, dla ktérych ich producent wydat oSwiadczenie o
zgodnos$ci wyrobu z dokumentacjg projektowg wykonana przez Projektanta obiektu lub przez niego
zaakceptowang. Oswiadczenie wydane w trybie artykutu 10 Ustawy o wyrobach budowlanych z 16
kwietnia 2004 r.

Producenta materiatow nalezy uzgodni¢ z Inzynierem.

2.1. Balustrady mostowe

Przewidziano balustrady stalowe ze stali St3S (S235), o elementach z kgtownikéw (wg Dokumentacji
Projektowej).

Mocowanie stupkéw do gzymséw $cian oporowych na kotwy wklejane na zywice. Stupki ustawia¢ na
podlewce z mineralnej zaprawy niskoskurczowe;.

Zabezpieczenie antykorozyjne dla kategorii korozyjno$ci C4 wg PN-EN 1SO 12944.

3. Sprzet

Ogoblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D.M.00.00.00. ,Wymagania ogélne” pkt. 3.
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie. Roboty mozna wykonac¢ przy uzyciu
dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport

Ogolne wymagania dotyczgce transportu podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 4.
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Nalezy je umiesci¢ rbwnomiernie na
calej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub przesuwaniem oraz przed
uszkodzeniami.
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5. Wykonanie robot

Ogoblne zasady wykonania robét podano w ST D.M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 5.
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Program Zapewnienia Jakosci i harmonogram
Robo6t uwzgledniajgcy wszystkie warunki, w jakich bedg montowane balustrady.

Temperatura otoczenia przy spawaniu stali powinna by¢ wyzsza niz +5°C. Niedopuszczalne jest
spawanie podczas opadow atmosferycznych przy niezabezpieczeniu przed nimi stanowisk roboczych
i zZtgczy spawanych. W utrudnionych warunkach atmosferycznych (wilgotno$é wzgledna powietrza
wieksza niz 80%, mzawka, wiatry o predkosci wiekszej niz 5 m/sek, temperatury powietrza nizsze niz
podane wyzej) nalezy opracowac i uzgodni¢ specjalne $rodki gwarantujgce otrzymanie spoin nalezyte;
jakosci.

Powierzchnie tgczonych elementéw na szerokosci nie mniejszej niz 15mm od rowka spoiny nalezy
przed spawaniem oczyscit ze zgorzeliny, rdzy, farby, thuszczu i innych zanieczyszczen do czystego
metalu.

Ukosowanie brzegéw elementéw mozna wykonywac recznie, mechanicznie lub palnikiem tlenowym,
usuwajgc zgorzeline i nierbwnosci.

Obroébke spoin mozna wykonac recznie szlifierkg lub frezarkg albo stosowac inng obrobke
mechaniczng pod warunkiem, ze miejscowe zmniejszenie grubosci przekroju elementu nie przekroczy
3% tej grubosci.

Do wykonywania potgczen spawanych mozna uzywa¢ wylgcznie materiatlow spawalniczych majgcych
zadwiadczenie o jakosci.

Opakowanie, przechowywanie i transport elektrod, drutéw do spawania i topnikow powinny byé
zgodne z wymaganiami obowigzujgcych norm i zaleceniami producentéw.

Stan techniczny sprzetu spawalniczego powinien zapewnié utrzymanie okreslonych parametréw
spawania, przy czym wahania natezenia i napiecia pradu podczas spawania nie mogg przekraczaé
10%.

Niedopuszczalne sa rysy lub pekniecia w spoinie lub materiale w jej sgsiedztwie.

Obrabiane widoczne powierzchnie spoiny nie powinny mieé wtrgcen zuzla, pasm zuzlowych lub
zaklesnigé. W spoinach nie obrabianych nieréwnos¢ lica spoiny nie powinna przekracza¢ 15%
grubosci spawanych elementéw.

Spawanie nalezy prowadzi¢ zgodnie z wymaganiami PN-89/S-10050 pkt. 2.4.4.4.

Potgczenia spawane stalowych elementow balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-82/S-
10052 p.8.2.2.2. oraz p.8.2.3.2.

Elektrody do spawania elementéw balustrady powinny spetnia¢ wymagania normy PN-EN ISO 2560.

5.1. Balustrady mostowe

Balustrady powinny by¢ wykonane w wytwérni, w elementach o dtugosci dostosowanej do mozliwosci
przewozowych.

Nalezy wykonac¢ i zamocowacé balustrade wraz z zabezpieczeniem antykorozyjnym (ocynkowanie gr.
65um i pokrycie zestawem malarskim o tgcznej grubosci warstw 260um). W wytworni nalezy wykonacé
metalizacje oraz doszczelnienie powtokami epoksydowymi. Na budowie, po zmontowaniu segmentow
wysytkowych nalezy uzupetni¢ zabezpieczenie antykorozyjne w miejscach stykow montazowych,

a nastepnie wykonac powtoke poliuretanowg (warstwe nawierzchniows).

Przed przystgpieniem do rob6t Wykonawca opracuje rysunki warsztatowe uwzgledniajgce warunki
geometryczne obiektu inzynierskiego, uzgodni je z Inzynierem. Na podstawie rysunkéw roboczych
Wykonawca wykona oraz zabezpieczy antykorozyjnie balustrady. Szczegély podaje Dokumentacja
Projektowa.

Wysokos¢ balustrad 1,10m.

6. Kontrola jako $ci robot

Ogoblne zasady kontroli jakosci Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 6.
Sprawdzeniu podlegaja prawidtlowos¢ ustawienia i zamocowania balustrad.

Ocenie podlega ciggtosé, wyglad i grubos¢ powtoki metalizacyjnej i epoksydowo - poliuretanowe;j.
Grubos$¢ mierzy sie grubosciomierzami magnetycznymi lub elektromagnetycznymi zgodnie z PN-EN
ISO 2178 i PN-EN 1SO 2808.

7. Obmiar Robét
Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogélne” pkt. 7.
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7.1. Jednostka obmiarowa
Jednostkg obmiarowa jest 1 kg wykonanej balustrady tacznie z zabezpieczeniem antykorozyjnym oraz
montazem na kotwy wklejane.

8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt. 8.
Odbiorom cze$ciowym podlegaja:
« dostarczone na budowe elementy stalowe balustrad,
e warsztatowe wykonanie balustrad,
« balustrada zamontowana na gzymsach $cian oporowych,
e ochrona antykorozyjna.
Odbiér koncowy powinien by¢ zakornczony spisaniem protokotu.

9. Podstawa ptatno $ci

Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST-D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne"
pkt 9.

Ptaci sie za 1 kg balustrady zmontowanej i odebranej na podstawie pomiaréw, badan i oceny
wizualnej wykonanych robdét.

9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuije:
« opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Rob6t oraz Programu Zapewnienia Jakosci,
« wykonanie wszystkich elementéw wynikajacych z opracowan Wykonawcy,
e zakup i dostarczenie wszystkich niezbednych materiatow,
e zastosowanie materialdw pomocniczych koniecznych do prawidtowego wykonania roboét lub
wynikajacych z przyjetej technologii robot,
e uporzadkowanie terenu robét, wywo6z odpaddéw na wysypisko wraz z kosztami utylizacji lub na
miejsce przystosowane do sktadowania poza terenem budowy
W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez ubytki i odpady.

Cena jednostkowa zamontowania 1 m balustrady uwzglednia:

*  przygotowanie robot i ich wyznaczenie,
zapewnienie niezbednych czynnikéw produkcji,
wykonanie i dostarczenie elementéw balustrady na miejsce wbudowania,
ustawienie, zmontowanie i wyregulowanie balustrady na obiekcie,
wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego,
wykonanie badan i pomiarow.

> > > > >

10. Przepisy zwi gzane

10.1. Normy

PN-EN 10025-1:2007 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych. Czes¢ 1: Ogolne
warunki techniczne dostawy

PN-EN 10025-2:2007 Czes$¢ 2: Warunki techniczne dostawy stali konstrukcyjnych niestopowych
PN-EN 10025-3:2007 Czes$¢ 3: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych po normalizowaniu lub walcowaniu normalizujgcym

PN-EN 10025-4:2007 Czes$¢ 4: Warunki techniczne dostawy spawalnych stali konstrukcyjnych
drobnoziarnistych po walcowaniu termomechanicznym

PN-EN ISO 2560 Materiaty dodatkowe do spawania. Elektrody otulone do recznego spawania
lukowego elektrodg metalowg stali niestopowych i drobnoziarnistych. Klasyfikacja

PN-EN ISO 2178:1998 Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar grubosci
powtok.- Metoda magnetyczna

PN-EN ISO 2808:2008 Farby i lakiery. Oznaczanie grubosci powtoki

PN-EN 10025 Wyroby walcowane na gorgco ze stali konstrukcyjnych
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M.20.00.00. RGzne roboty
M.20.01.05. Umocnienie powierzchniowe skarp.

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwigzanych z umocnieniem powierzchniowym skarp w ramach udroznienia przejscia dla pieszych
pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa.

1.2. Zakres stosowania ST.
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres rob6t obj etych ST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z trwatym
powierzchniowym umocnieniem skarp poprzez:

A umocnienie skarp biowtdkning,

A humusowanie, obsianie.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Ziemia urodzajna (humus) - ziemia roslinna zawierajgca co najmniej 2% czesci organicznych.
Humusowanie - zesp6t czynnosci przygotowujgcych powierzchnig gruntu do obudowy roslinnej,
obejmujacy dogeszczenie gruntu, rowkowanie, naniesienie ziemi urodzajnej z jej grabieniem
(bronowaniem) i dogeszczeniem.

1.5. Wymagania dotycz ace robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos$¢ stosowanych materiatéw i wykonywanych robét oraz za ich
zgodnosc¢ z dokumentacjg projektowa, Specyfikacjg Techniczng oraz zaleceniami Inzyniera.

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z projektem i ST.

2. MATERIALY

2.1. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy umacnianiu skarp objetymi niniejszg ST sa;:
A geowtdknina biodegradowalna,
A ziemia urodzajna,
A nasiona traw oraz ro$lin motylkowatych.

2.2. Ziemia urodzajna (humus)
Ziemia urodzajna powinna zawieraé co najmniej 2% czesci organicznych. Ziemia urodzajna powinna
by¢ wilgotna i pozbawiona kamieni wiekszych od 5 cm oraz wolna od zanieczyszczeh obcych.
W przypadkach watpliwych Inzynier moze zleci¢ wykonanie badan w celu stwierdzenia, ze ziemia
urodzajna odpowiada nastepujgcym kryteriom:
a) optymalny skfad granulometryczny:
A frakcjailasta (d < 0,002 mm) 12 - 18%,
A frakcja pylasta (0,002 do 0,05mm) 20 - 30%,
A frakcja piaszczysta (0,05 do 2,0 mm) 45— 70%,
b) zawartos¢ fosforu (P205) > 20 mg/m2,
c) zawarto$¢ potasu (K20) > 30 mg/m2,
d) kwasowosé pH >5,5.

2.3. Nasiona traw

Wybor gatunkow traw nalezy dostosowac do rodzaju gleby i stopnia jej zawilgocenia. Zaleca sie
stosowac mieszanki traw o drobnym, gestym ukorzenieniu, spetniajgce wymagania PN-R-65023:1999
i PN-B-12074:1998.

2.4. Geowtbknina

63



SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Udroznienie przejscia dla pieszych pod wiaduktem w km 290,907 linii kolejowej nr 353 Poznan - Skandawa

Biodegradowalna mata z wtdkien naturalnych: kokosowych lub stomy, kokosu i wtdkien mieszanych,
chronigca skarpe przed erozjg powierzchniowa.

Mata stanowi czasowe wzmochienie powierzchni nasypu, do chwili rozwoju okrywy roslinne;.

W miare uptywu czasu, okrywa roslinna swym systemem korzeniowym wzmacnia podtoze i przejmuje
role maty, a mata z naturalnych surowcow ulega biodegradacji i uzyznia glebe.

3. SPRZET

Wykonawca przystepujgcy do wykonania umocnienia techniczno-biologicznego powinien wykazac sie
mozliwoscig korzystania z nastepujgcego sprzetu:

- rowniarek,

- ew. walcéw gtadkich, zebrowanych lub ryflowanych,

- ubijakéw o recznym prowadzeniu,

- wibratoréw samobieznych,

- ptyt ubijajgcych,

- ew. sprzetu do podwieszania i podciggania,

- cysterny z wodg pod cisnieniem (do zraszania) oraz wezy do podlewania (miejsc niedostepnych).

4. TRANSPORT

Zaladunek, transport, rozitadunek i skladowanie materiatbw do wykonania umocnienia powinny
odbywac sie tak aby zachowac ich dobry stan techniczny.

Nasiona traw mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je
przed zawilgoceniem.

Elementy prefabrykowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach
zabezpieczajgcych je przed uszkodzeniami.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Utozenie geowidkniny
Na powierzchniach skarp nalezy utozyé geowtdknine zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

5.2. Humusowanie

Humusowanie powinno by¢ wykonywane od gornej krawedzi skarpy do jej dolnej krawedzi. Warstwa
ziemi urodzajnej powinna siegac poza gorng krawedz skarpy i poza podn6ze skarpy nasypu od 15 do
25 cm.

W celu lepszego powigzania warstwy ziemi urodzajnej z gruntem, na powierzchni skarpy nalezy
wykonywac¢ rowki poziome lub pod katem 30°do 45° o giebokosci od 3 do 5 cm, w odstepach co 0,5
do 1,0 m. Ulozong warstwe ziemi urodzajnej nalezy zagrabi¢ (pobronowac) i lekko zagesci¢ przez
ubicie reczne lub mechaniczne.

5.3. Umocnienie skarp przez obsianie traw g i ro $linami motylkowatymi

Proces umocnienia powierzchni skarp poprzez obsianie nasionami traw i roslin motylkowatych polega
na wytworzeniu na skarpie warstwy ziemi urodzajnej przez humusowanie i obsianiu warstwy ziemi
urodzajnej kompozycjami nasion traw, ro$lin motylkowatych i bylin w ilosci od 18 g/m2 do 30 g/m2,
dobranych odpowiednio do warunkoéw siedliskowych (rodzaju podtoza, wystawy oraz pochylenia
skarp).

W okresach posusznych nalezy systematycznie zrasza¢ wodg obsiane powierzchnie.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT

6.1. Badania przed przyst agpieniem do robét

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien wykona¢ badania materiatéw przeznaczonych
do wbudowania i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji. Badania materiatow
powinny obejmowa¢ wszystkie wtasciwosci, ktore zostaty okreslone w normach podanych dla
odpowiednich materiatow w pkt 2.

6.2. Kontrola jako $ci humusowania i obsiania

Kontrola polega na ocenie wizualnej jakosci wykonanych robét i ich zgodnosci z ST, oraz na
sprawdzeniu daty waznosci $wiadectwa wartosci siewnej wysianej mieszanki nasion traw.

Po wzejsciu roslin, tgczna powierzchnia nie porosnietych miejsc nie powinna by¢ wieksza niz 2%
powierzchni obsianej skarpy, a maksymalny wymiar pojedynczych nie zatrawionych miejsc nie
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powinien przekraczac¢ 0,2 m2. Na zarosnietej powierzchni nie mogg wystepowac wyztobienia erozyjne
ani lokalne zsuwy.

7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiarowa jest m2 (metr kwadratowy) powierzchni skarp umocnionych przez utozenie
geowtdkniny, humusowanie i obsianie.

8. ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Cena wykonania 1m2 umocnienia skarp przez utozenie geowtdkniny, humusowanie i obsianie
obejmuje:

A roboty pomiarowe i przygotowawcze,

A dostarczenie i wbudowanie materiatow,

A uporzadkowanie terenu,

A przeprowadzenie badan i pomiarow wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-R-65023:1999 Materiat siewny. Nasiona roslin rolniczych

10.2. Inne materialy
Aprobata techniczna.
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M.21.01.01. Oczyszczenie sklepieniai cz esci kamiennej podpér

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac
zwigzanych z oczyszczeniem sklepienia i czesci kamiennej podp6r w ramach przywrécenia do
uzytkowania przejscia pod wiaduktem kolejowym w Gronitach w ul. Spacerowej.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
oczyszczenie powierzchni sklepienia i czesci kamiennej podpor.

1.4. Okre $lenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i podanymi
w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6lne" pkt. 1.4.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace rob6t

Ogolne wymagania wykonania Robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogdblne wymagania dotyczgce materiatéw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogolne" pkt. 2.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 3.
- szczotki

4. TRANSPORT
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 4.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogoblne zasady wykonywania Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 5.

Przewidziano oczyszczenie powierzchni w czesci obecnie zasypanej gruntem recznie przy uzyciu
szczotek.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 6.

7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 7.

Obmiar rob6t polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych rob6t. Obmiar rob6t obejmuje
roboty objete umowg oraz ewentualne dodatkowe roboty i nieprzewidziane, ktérych koniecznosc
wykonania uzgodniona bedzie w trakcie trwania robo6t, pomiedzy Wykonawca, a Inspektorem
Nadzoru.

Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robét dla danej pozycji kosztorysowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru Robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 8.
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne"
pkt 9.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Nie dotyczy.
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M.21.01.02. Warstwa licowa z ptyt granitowych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru prac
przy warstwie licowej z piyt granitowych w ramach przywrdcenia do uzytkowania przejscia pod
wiaduktem kolejowym w Gronitach w ul. Spacerowej.

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét obj etych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na celu
wykonanie warstwy licowej z ptyt granitowych. W zakres tych robét wchodza;:

- mocowanie ptyt na kotwy wklejane z stali nierdzewnej i zaprawe na spoiwie wapiennym,

- wykonanie fugowania zaprawg na spoiwie wapiennym.

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami i podanymi
w ST D-M.00.00.00 "Wymagania og6ine" pkt. 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotycz ace robot

Ogblne wymagania wykonania Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 1.5.
Wykonawca Robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowg, ST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczgce materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST D-M.00.00.00
"Wymagania ogoélne" pkt. 2.

Ptyty granitowe.
Zaprawa wapienna.
Kotwy wklejane ze stali nierdzewnej.

3. SPRZET
Ogdblne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 3.

4. TRANSPORT
Ogdblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 4.

Materialy moga by¢é przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu materiaty
powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utratg statecznosci. Sposob sktadowania wg
informacji w Kartach technicznych materiatow.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogoblne zasady wykonywania Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 5.

W celu uzyskania wyglgdu $cian nawigzujgcego do istniejgcego zabytkowego wiaduktu $ciany
oporowe zostang obtozone warstwg licowg wykonang z piyt granitowych o fakturze kamienia
lupanego. Fugowanie zaprawg na spoiwie wapiennym, ktéra umozliwia "oddychanie" $cian.
Mocowanie pityt o grubosci 4-6 cm na kotwy wklejane z stali nierdzewnej i zaprawe na spoiwie
wapiennym.

6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci Robét podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 6.
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7. OBMIAR ROBOT

Ogoblne zasady obmiaru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 7.

Obmiar rob6t polega na okresleniu faktycznego zakresu wykonanych rob6t oraz podaniu
rzeczywistych ilosci uzytych materiatdbw. Obmiar rob6t obejmuje roboty objete umowa oraz
ewentualne dodatkowe roboty i nieprzewidziane, ktérych konieczno$¢ wykonania uzgodniona bedzie
w trakcie trwania robot, pomiedzy Wykonawcg, a Inspektorem Nadzoru.

Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostkg obmiaru jest jednostka miary podana w przedmiarze robét dla danej pozycji kosztorysowe;.

8. ODBIOR ROBOT
Ogoblne zasady odbioru Rob6t podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogélne" pkt. 8.

Podstawe do odbioru rob6t stanowig nastepujgce dokumenty:

- Dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbior poszczegdinych robét
- zapisy dotyczace wykonywania robét i rodzaju zastosowanych materiatow,
- protokéty odbioru materiatéw i wyrobow.

9. PODSTAWA PLATNO SCI
Ogodlne ustalenia dotyczgce podstawy ptatnosci podano w ST D-M.00.00.00 "Wymagania ogolne"
pkt 9.

W cenie jednostkowej mieszczg sie réwniez: ubytki i odpady materialowe, wykonanie i rozebranie
ewentualnych niezbednych pomostow roboczych umozliwiajgcych dostep do naprawianych
powierzchni, a takze oczyszczenie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcje i wytyczne wykonawcze producentéw materiatdw budowlanych
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